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ZOLLER Einstell- und Messgerate sind nach
dem Baukastenprinzip aufgebaut.

Walzlagerfihrungen, das Heidenhain - Mess-
system, der Gewichtsausgleich, die Einhand-
bedienung mit pneumatischer Klemmung und
die verschiedenen Werkzeugaufnahmen zei-
gen, dass jeweils die Mechanik, Pneumatik und
Elektrik in sich geschlossene Einheiten bilden.
Zukaufprodukte sind von namhaften Zulieferan-
ten. Dadurch kann ZOLLER fir das Gesamt-
system garantieren.

Die Servicefreundlichkeit zeigt sich durch leicht
montierbare Abdeckungen und Handrader. Alle
Bauelemente sind leicht zugénglich.

Verbunden mit der konsequenten, service-
freundlichen Konstruktion ist die hohe Ferti-
gungsqualitat aus dem Hause ZOLLER.

Das richtige Arbeiten am ZOLLER Einstell- und
Messgerat erfordert eine fachliche Qualifikation
wie sie z. B. auch ein Maschineneinrichter fir
CNC-gesteuerte  Werkzeugmaschinen  auf-

Ein ZOLLER Einstell- und Messgerat sollte nur
durch qualifizierte Facharbeiter bedient wer-
den. Die Bedienung ist fur einen entsprechend
ausgebildeten Facharbeiter leicht erlernbar.

Fir eventuell auftretende Stérungen sind
d|e ZOLLER-Kundendienststellen zustan-

3. Grundlegende Hinweise

ZOLLER Einstell- und Messgerate der Baurei-
he junior, junior plus, premium, »saturn 1« und
»saturn 2« sind besonders geprift hinsichtlich
der Bestimmungen flr Unfallschutz. Bei sach-
gemaBer Bedienung geman der vorliegenden
Bedienungsanleitung sind Verletzungen aus-
zuschlieBen. Unabhangig von den in dieser
Bedienungsanleitung aufgeflihrten Hinweisen
gelten die gesetzlichen ,Sicherheits- und Un-
fallverhitungsvorschriften®.

Um Schéaden an Personen und dem Produkt
bei Wartung sowie Reparaturarbeiten zu ver-
meiden obliegt dem Betreiber bzw. Bediener
die Beachtung aller geltender Sicherheitsvor-
schriften und gesetzlichen Auflagen. AuBerdem
hat der Betreiber die Pflicht, dass Bediener fiir
das Produkt fachgerecht geschult werden.

Fir ZOLLER Einstell- und Messgerate wird
Garantie geleistet gemaB den ZOLLER-
Verkaufs- und Lieferbedingungen. Die Garantie
erlischt, wenn Schéaden durch unsachgemalie
Bedienung entstehen. Der Garantieanspruch
erlischt auBerdem, wenn Reparaturarbeiten
oder Eingriffe von hierzu nicht erméchtigten
Personen vorgenommen werden oder bei Ver-
wendung von Zubehdr und Ersatzteilen, die
nicht auf ZOLLER Einstell- und Messgerate
abgestimmt sind.

Der Gewahrleistungsanspruch erlischt eben-
falls, wenn Fehler nicht sofort nach dem Er-
kennen gemeldet und Defekte unverziglich
instandgesetzt werden, um die Sicherheit des
Einstell- und Messgerétes nicht zu beeintrach-
tigen.

...Fortsetzung nachste Seite
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Einstell- und Messgerite
V — Serie 2000

I 3. Grundlegende Hinweise 4. BestimmungsgeméBe Verwendung

...Fortsetzung von Seite 4

Das Einstell- und Messgerat wird entsprechend
den gtiltigen deutschen Sicherheitsvorschriften
und dem Stand der Technik konstruiert und
gefertigt. Die Betriebssicherheit ist gewahrleis-
tet.

Das Einstell- und Messgerét darf nur von sach-
kundig ausgebildetem Personal bedient, ge-
wartet und repariert werden, da sonst Gefahren
drohen fiir Leib und Leben, fir das Einstell-
und Messgerat, fur weitere Vermdgenswerte
des Betreibers und flr die effiziente Arbeit des
Einstell- und Messgerates.

Instandsetzer des Einstell- und Messgeréates
sind fur die Arbeitssicherheit grundséatzlich
selbst verantwortlich.

Anderungen im Sinne technischer Verbesse-
rungen sind ZOLLER vorbehalten.

Diese Bedienungsanleitung entspricht dem
Stand des Ausgabedatums. Nachtragliche,
vom Betreiber durchgefiinrte Anderungen oder
Umbauten am ZOLLER Einstell- und Messge-
rat, werden nicht erfaBt.

Dieser Bedienungsanleitung liegt eine
Kenntniserklarung des beauftragten Perso-
nals bei, die vom Betreiber auszufiillen ist.

Achtung:

Werkzeuge, Werkzeugschneiden und Werk-
zeughalter missen zum Messen und Einstellen
frei sein von Schmutz, Ol und Kiihlwasser, an-
sonsten wird das Messergebnis verfalscht und
das Messgerat beschéadigt.

Das ZOLLER Einstell- und Messgerat ist aus-
schlieBlich fir den gewerblichen Einsatz ge-
baut und darf nur bestimmungsgeman einge-
setzt werden:

» Einsatz als Einstell- und Messgerét von
spanabhebenden Werkzeugen

* Kontrolle von spanabhebenden Werkzeu-
gen

»  Priifung von spanabhebenden Werkzeugen

Dartber hinausgehende Anwendungen gelten
als nicht bestimmungsgemaBer Betrieb und fir
daraus resultierende Schaden haftet der Her-
steller nicht. Das Risiko tragt in diesem Fall der
Benutzer.

Ebenso schlieBen eigenméchtige Veranderun-
gen, mechanische oder pneumatische, am
Einstell- und Messgerat eine Haftung des Her-
stellers aus.

NichtbestimmungsgemaBe

sind:

» Einsatz des Einstell- und Messgerétes zum
Montieren und Demontieren von Werkzeu-
gen.

» Einsatz zum Reinigen von Werkzeugen

Anwendungen

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort
auch die Berlcksichtigung von voraussehba-
rem Fehlverhalten. Am Einstell- und Messgerét
sind Hinweisschilder angebracht, die zu beach-
ten sind.

Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil des
Lieferumfanges und ist bei Weiterverkauf dem
neuen Besitzer zu Ubergeben.
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I 5. Sicherheit

Das Einstell- und Messgerat ist nach dem
Stand der Technik gebaut und betriebssicher.
Es liegt aber an den Arbeitsablaufen, dass das
Einstell- und Messgerat Stellen und Teile hat,
die nicht geschltzt werden kdénnen, ohne die
Funktion zu beeintrachtigen.

Deshalb ist eine gute persénliche Sicherheits-
praxis zum Schutz des Bedienpersonals erfor-
derlich. Vom Einstell- und Messgerat kénnen
Gefahren ausgehen, wenn es von unausgebil-
detem Personal unsachgemaB oder zu nicht
bestimmungsgeméaBen Gebrauch eingesetzt
wird.

Deshalb muB unbedingt:

» Die Bedienungsanleitung zugénglich auf-
bewahrt werden

» Die Wartungsvorschriften beachten

» Beim Einlegen und Herausnehmen von
Werkzeugen darauf geachtet werden, dass
Schutzhandschuhe zu tragen sind

» Bei Verletzungen, Unféllen sofort ein Arzt
aufgesucht werden

» Beim Transport und Abladen des Einstell-
und Messgerétes auf die Hinweis- und
Warnschilder sowie auf das Schwerpunkt-
schild geachtet werden

» Die Angaben des héchstzuldssigen Be-

triebsdruckes eingehalten werden

Die Pneumatikleitung auf Defekt hin Uberprdft

werden. Ist eine Besché&digung sicht- oder hér-

bar, so ist die Pneumatikleitung drucklos zu

machen und durch autorisiertes Fachpersonal

auszutauschen.

Desweiteren gelten die einschldgigen Sicher-
heitsbestimmungen (ber:

Pneumatik

*  Pneumatikleitungen

Druckbehélterverordnung

Deshalb muB unbedingt:

» Darauf geachtet werden, dass beschadigte
bzw. entfernte Hinweis- und Warnschilder
umgehend zu erneuern sind.

* Nach Instandhaltungsarbeiten alle demon-
tierten Schutzvorrichtungen wieder fachge-
recht montiert werden.

» Vor |Inbetriecbnahme des Einstell- und
Messgerédtes die  Schutzwirkung  der
Schutzeinrichtungen durch einen Sachkun-
digen uberprift werden.

» Darauf geachtet werden, dass eigenméch-
tige Umbauten oder Verdnderungen die Si-
cherheit von Personen und die des Einstell-
und Messgerétes beeintrdchtigen.

Der Unternehmer hat daflr zu sorgen, dass
Einrichtungen und Hilfsmittel far das Einstell-
und Messgerat zu Beginn jeder Arbeitsschicht
auf augenféllige Mangel hin beobachtet und
vorgeschriebene Prifungen fristgerecht durch-
gefihrt werden.

Die Versorgungsleitungen sind
SO zu verlegen, dass sie keine
Stolperstellen darstellen
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Einstell- und Messgeréate
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I 6. Umweltschutzvorschriften

Bei allen Wartungs-, Entsorgung- und Reparaturarbeiten sind die giltigen Umweltschutzbestimmungen-
I und Vorschriften einzuhalten.

Die wichtigsten Vorschriften und Gesetzte bei Verwendung von Kaltreinigern sind:
» Gefahrenverordnung (GefStoffV)

» Wasserhaushaltsgesetz (WHG)

» Abfallgesetz (AbfG)

» Abfallnachweisverordung (AbfNachwV)

Verboten ist:

Die Verwendung von Waschbenzin. Es ist hochentziindlich, elektrostatisch aufladbar und kann
ein explosionsfédhiges Gas-/Luftgemisch bilden.

Achten Sie schon bei der Auswahl von Schmierstoffen und Schmierdlen sowie Filterpatronen auf Um-
weltvertraglichkeit, Gesundheitsrisiken, Entsorgungsvorschriften und lhre 6rtlichen Mdéglichkeiten der

7. Urheberrecht

Die vorliegende Bedienungsanleitung sowie Ohne die ausdrickliche Genehmigung von
Betriebsunterlagen bleiben urheberrechtlich ZOLLER durfen diese Unterlagen:

Eigentum der:

E. ZOLLER GMBH & CO KG Weder vervielfaltigt noch dritten Personen,
Einstell- und Messgerite. insbesondere Wettbewerberfirmen, zugang-
Sie werden nur Kunden und Betreibern der lich gemacht werden.

ZOLLER-Produkte mitgeliefert.

E. Zoller GmbH & Co. KG, Gottlieb-Daimler-StraBe 19, D-74385 Pleidelsheim, Tel. (0 71 44) 8970-0, Fax (0 71 44) 8060807, E-Mail: info@zoller-d.com
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I 8. Sicherheitshinweise und deren Bedeutung

Achtung wird verwendet, wenn auf besondere Arbeits-
ablaufe, Methoden, Informationen und Anwendungen Achtung
von Hilfsmitteln, usw. hingewiesen werden muSB.

Vorsicht wird verwendet, wenn abweichende und nicht
fachgerechte Arbeitsweise zu Schaden am Produkt Vorsicht
fUhren kann.

Warnung wird verwendet, wenn mangelnde Sorgfalt zu
Personenschaden oder Lebensgefahr flihren kann. Warnung

Achtung wird verwendet, wenn vor gefahrlicher elektri-
scher Spannung gewarnt wird. Achtung
Achtung Lebensgefahr!

E. Zoller GmbH & Co. KG, Gottlieb-Daimler-StraBe 19, D-74385 Pleidelsheim, Tel. (0 71 44) 8970-0, Fax (0 71 44) 8060807, E-Mail: info@zoller-d.com
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] Einstell- und Messgeréate
: V — Serie 2000

I 9. Kenntniserklarung des beauftragten Personals (Bediener)

I Hiermit bestatigt die vom Betreiber / Anwender beauftragte Person

Herr / Frau:

Die innerbetrieblichen Anweisungen, die Betriebsanleitung des Einstell- und Messgerétes, insbesondere
das Kapitel ,Sicherheit®, gelesen und verstanden zu haben.

Bediener Datum Betreiber/Sachbearbeiter Datum

E. Zoller GmbH & Co. KG, Gottlieb-Daimler-StraBe 19, D-74385 Pleidelsheim, Tel. (0 71 44) 8970-0, Fax (0 71 44) 8060807, E-Mail: info@zoller-d.com

—9-



Einstell- und Messgeréate
V — Serie 2000

10. Geréateplan und Bedienelemente »junior«

1. Einhandbedienknopf 6. Werkzeugaufnahme

2. Folientastatur 7. Ein/ Ausschalter

3. Endlosfeinverstellung 8. Wartungseinheit

4. Projektor P150 9. Durchlicht

5. Elektronik 10. Ablageboard fir Adapter (Option)

Technische Anderungen vorbehalten

E. Zoller GmbH & Co. KG, Gottlieb-Daimler-StraBe 19, D-74385 Pleidelsheim, Tel. (0 71 44) 8970-0, Fax (0 71 44) 8060807, E-Mail: info@zoller-d.com
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Einstell- und Messgerite
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10. Geréteplan und Bedienelemente »junior plus«

112790
11685 =
or
il 4

1. Einhandbedienknopf 8. Wartungseinheit

2. Folientastatur 9. Durchlicht

3. Endlosfeinverstellung 10. Ablageboard fiir Adapter (Option)

4. Bildverarbeitung 11. Ablageboard mit Drucker (Option)

5. Elektronik 12. Beleuchtung Schneideninspektion (Option)
6. Werkzeugaufnahme 13. SchlUsselablage (Option)

7. Ein/ Ausschalter

Technische Anderungen vorbehalten

E. Zoller GmbH & Co. KG, Gottlieb-Daimler-StraBe 19, D-74385 Pleidelsheim, Tel. (0 71 44) 8970-0, Fax (0 71 44) 8060807, E-Mail: info@zoller-d.com
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] Einstell- und Messgeréate
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I 10. Technische Daten »junior« / »junior plus«
. Elektrische Daten

Spannung 230 V +6/-10%
Frequenz 50/60 Hz +2%
Leistung <1000 VA

Das ZOLLER Einstell- und Messgerat darf nur an ein
Stromversorgungsnetz mit einem intakten Schutzleiter (PE)
angeschlossen werden.

. Mechanische Daten

Druckluft 6 bar

Beschaffenheit trocken, leicht gedlt

. Gerategewichte

junior / junior plus 450 kg

Maximale Werkzeuggewichte 20 kg

. Emissionen

Im normalen Betrieb erzeugt das Gerat einen Larmpegel, weit unter 45 dBA. Bei Betatigen
des als Option erhéltlichen Druckers kann dieser Pegel kurzzeitig auf ca. 53 dBA nach DIN
45635 im Draft Modus ansteigen.

E. Zoller GmbH & Co. KG, Gottlieb-Daimler-StraBe 19, D-74385 Pleidelsheim, Tel. (0 71 44) 8970-0, Fax (0 71 44) 8060807, E-Mail: info@zoller-d.com
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Einstell- und Messgeréate
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I 11. Gerédteplan und Bedienelemente »premium«

remiym 5 X ;
/ . 3.
2.

1. Einhandbedienknopf 6. Werkzeugaufnahme

2. Folientastatur 7. Ein/ Ausschalter

3. Endlosfeinverstellung 8. Wartungseinheit

4. Projektor P150 9. Durchlicht

5.  Monitor und Tastatur PC-Elektronik 10. Ablageboard fir Adapter (Option)

Technische Anderungen vorbehalten
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] Einstell- und Messgeréate
: V — Serie 2000

I 11. Technische Daten »premium«

. Elektrische Daten

Spannung 230 V +6/-10%
Frequenz 50/60 Hz +2%
Leistung < 1000 VA

Das ZOLLER Einstell- und Messgerat darf nur an ein
Stromversorgungsnetz mit einem intakten Schutzleiter (PE)
angeschlossen werden.

. Mechanische Daten

Druckluft 6 bar

Beschaffenheit trocken, leicht gedlt

. Geréategewichte

premium 500 kg

Maximale Werkzeuggewichte 20 kg

. Emissionen

Im normalen Betrieb erzeugt das Gerét einen Larmpegel, weit unter 45 dBA. Bei Betatigen
des als Option erhéltlichen Druckers kann dieser Pegel kurzzeitig auf ca. 53 dBA nach DIN
45635 im Draft Modus ansteigen.

E. Zoller GmbH & Co. KG, Gottlieb-Daimler-StraBe 19, D-74385 Pleidelsheim, Tel. (0 71 44) 8970-0, Fax (0 71 44) 8060807, E-Mail: info@zoller-d.com
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12. Geréteplan und Bedienelemente »saturn 1«

1. Einhandbedienknopf 6. Wartungseinheit

2. Folientastatur 7. Durchlicht

3. »saturn« — Monitor und Tastatur 8. Ablageboard fir Adapter (Option)

4. Werkzeugaufnahme 9. Ablageboard mit Drucker (Option)

5. Ein/ Ausschalter 10. Beleuchtung Schneideninspektion®* (Option)

* Die Beleuchtung muB beim automatischen Messen mit »saturn« Technologie
ausgeschaltet sein.

Technische Anderungen vorbehalten

E. Zoller GmbH & Co. KG, Gottlieb-Daimler-StraBBe 19, D-74385 Pleidelsheim, Tel. (0 71 44) 8970-0, Fax (0 71 44) 8060807, E-Mail: info@zoller-d.com
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12. Geréteplan und Bedienelemente »saturn 2«

1. Einhandbedienknopf 7.  Wartungseinheit

2. Folientastatur 8. Durchlicht

3. »saturn« — Monitor 9. Ablageboard fir Adapter (Option)

4. Monitor und Tastatur 10. Ablageboard mit Drucker (Option)

5.  Werkzeugaufnahme 11. Beleuchtung Schneideninspektion®* (Option)
6. Ein/ Ausschalter

* Die Beleuchtung muB beim automatischen Messen mit »saturn« Technologie
ausgeschaltet sein.

Technische Anderungen vorbehalten

E. Zoller GmbH & Co. KG, Gottlieb-Daimler-StraBBe 19, D-74385 Pleidelsheim, Tel. (0 71 44) 8970-0, Fax (0 71 44) 8060807, E-Mail: info@zoller-d.com

16—



] Einstell- und Messgeréate
: V — Serie 2000

I 12. Technische Daten »saturn 1« und »saturn 2«

. Elektrische Daten

Spannung 230 V +6/-10%
Frequenz 50/60 Hz +2%
Leistung < 1000 VA

Das ZOLLER Einstell- und Messgerat darf nur an ein
Stromversorgungsnetz mit einem intakten Schutzleiter (PE)
angeschlossen werden.

. Mechanische Daten

Druckluft 6 bar

Beschaffenheit trocken, leicht gedlt

. Geréategewichte

»saturn 1« / »saturn 2« 550 kg

Maximale Werkzeuggewichte 20 kg

. Emissionen

Im normalen Betrieb erzeugt das Gerét einen Larmpegel, weit unter 45 dBA. Bei Betatigen
des als Option erhéltlichen Druckers kann dieser Pegel kurzzeitig auf ca. 53 dBA nach DIN
45635 im Draft Modus ansteigen.

E. Zoller GmbH & Co. KG, Gottlieb-Daimler-StraBe 19, D-74385 Pleidelsheim, Tel. (0 71 44) 8970-0, Fax (0 71 44) 8060807, E-Mail: info@zoller-d.com
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I 13. Folientastatur

zugeben.

Die LEDs sind dariiber hinaus in der Lage diverse Fehlermeldungen der Elektronik wieder-

E. Zoller GmbH & Co. KG, Gottlieb-Daimler-StraBe 19, D-74385 Pleidelsheim, Tel. (0 71 44) 8970-0, Fax (0 71 44) 8060807, E-Mail: info@zoller-d.com
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I 1b 2b 3b 4b 5b 6b
Vorsatzhalter spannen 1a geldst (rote LED)
I 1b gespannt (griine LED)
Werkzeug spannen 2a geldst (rote LED)
I 2b  gespannt (griine LED)
Spindel bremsen 3a geldst (rote LED)
I 3b gebremst (griine LED)
Spindel arretieren 4a nicht arretiert (rote LED)
4b arretiert (griine LED)
I separate Achsklemmung 5a X-Achse geklemmt (rot LED)
5b Z-Achse geklemmt (rot LED)
I Option:
Werkzeugnachstellung 6a einfahren (rote LED)
I 6b ausfahren (grine LED)
Option:
Reitstock 6a auf (rote LED)
6b ab (grine LED)
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I 14. Transport und Lagerung

Beim Transport und Lagerung des Einstell- und
Messgerates ist eine Temperatur von —20°C
bis +50°C zulassig. Die relative Luftfeuchtigkeit
darf wahrend der Lagerung und des Transpor-
tes zwischen 10 % bis 95 %, nicht kondensie-
rend, betragen.

Transport

Das Einstell- und Messgerat wird im Karton
verpackt, auf einer Palette montiert, angeliefert.
Auf der Verpackung sind Hinweise und Warn-
schilder aufgeklebt die unbedingt beachtet
werden massen.

@ VORSICHT !

Bei unsachgemaBer
Transport der ZOLLER Einstell- und Mess-

Handhabung und

tung!
@ VORSICHT !

Beim Transport und Abladen auf Schwerpunkt
achten! Die Schwerpunktlage ist auf dem Kar-

on gekennzeichnet. AuBerlich sichtbare
Transportschaden sofort fotografieren und der
Versicherung melden!

15. Auspacken und Aufstellen

Auspacken
1. Verpackungsbander entfernen
2. Verpackungskarton abnehmen

3. Karton mit Zubehor von der Palette neh-
men

HINWEIS:

Das Einstell- und Messgerat ist mit der Pa-

lette verschraubt.

4. Alle Sechskantmuttern entfernen

5. Einstell- und Messgerat vorsichtig von der
Palette abheben (mit Gabelstapler) und an

seinem Bestimmungsort aufstellen.

6. Als bevorzugter Aufstellungs- bzw. Ein-
satzort ist zu sehen:

» Messraum
»  Werkzeuglager

* Raum der Werkzeugausgabe.
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I 16. Montageanleitung, allgemein

Aufstellen des Einstell- und Messgerates

Achtung

Zum einwandfreien Betrieb ist eine Umge-
bungstemperatur von 18 - 22°C erforderlich.
Das Einstell- und Messgerat im Anlieferzu-
stand an seinen Aufstellungsort abstellen.
Styroportransportkragen entfernen.
Separate Teile wie Projektor, Monitor und
Elektroniksysteme aus der separaten Ver-
packung entnehmen und am Einstell- und
Messgerat montieren.

Projektor (je nach Gerateausflhrung) in der
Aufnahmebohrung des Optiktragers montie-
ren und Projektoranschlagflache axial bis an
die Anschlagschraube stellen.

Projektor grob ausrichten (Augenmaf) und
mit zwei Befestigungsschrauben gegen
Verdrehen sichern.

Achtung

Die Transportsicherung darf erst entfernt
werden, wenn der Projektor montiert ist.

Wichtiger Hinweis:

Bei Einstell- und Messgeraten mit Bildverar-
beitungstechnologie ist die Kamera stets
montiert.

Nach Montage des Projektors Transportsi-
cherung herausschrauben.

LuftanschluB an Pneumatikschlauch herstel-
len.

Druckluftversorgung auf 6 bar einstellen.
Elektrische Verbindung herstellen durch
AnschluB an ein Einphasenwechselspan-
nungsnetz L / N / PE Gber Euronormstecker
Separat zum Versand gebrachte Rechner,
Drucker und sonstiges Zubehér, wie Abla-
geboard fir Adapter und Drucker am
Einstell- und Messgerat montieren.
Steckverbindungen sind grundséatzlich ge-
kennzeichnet, diese Kennzeichnung ist
beim AnschluB zu beachten.

Achtung

Nach dem Einschalten des Einstell- und
Messgeréates kann der Messschlitten mit
der Grob- und Feinverstellung verstellt
werden.

E. Zoller GmbH & Co. KG, Gottlieb-Daimler-StraBe 19, D-74385 Pleidelsheim, Tel. (0 71 44) 8970-0, Fax (0 71 44) 8060807, E-Mail: info@zoller-d.com
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17. Funktionspriifung

Funktionsprifung

Einstell- und Messgerat auf Funktion prifen
Hauptschalter am Einstellgerat einschalten
Projektorlampe leuchtet

Monitor oder Display der Elektronik zeigt
Funktion

Projektor einstellen

1.

2.

Projektor an die Anschlagschraube anlegen
um die richtige Tiefenschérfe zu erreichen.
Projektor soweit um die Aufnahmeachse
drehen, bis senkrechtes Fadenkreuz paral-
lel zur Werkzeugaufnahmespindel steht.

Einstellgerat nivellieren

Wasserwaage zum Ausrichten des Einstell-
gerates auf Hochgenauigkeitsspindel legen.

Hinweis

Zuerst wird das Einstellgerat in Langsrich-
tung und dann in Querrichtung ausgerichtet.
Dazu empfehlen wir eine Wasserwaage mit
einer Genauigkeit von 2/100 pro Meter zu
verwenden.

Das Einstellgerat muB an allen vier Nivel-
lierelementen des Aufstelltisches ausgerich-
tet werden.

Die Wasserwaagenlibelle muB in jeder
Messrichtung absolut in der Mitte stehen.

Ausrichten am Kontrolldorn

Zum Ausrichten des Messgerates empfiehlt
sich ein Kontrolldorn (Option), um die Ge-
radlinigkeit des Messschlittens in Z-Achse
zu kontrollieren. Der AuBendurchmesser
des Kontrolldorns muB am senkrechten
Fadenkreuz des Projektors oder Bildverar-
beitungsmonitors erscheinen.

Geprift wird in oberer und unterer Stellung.
Die Geradlinigkeit ist gegeben, wenn die
Abweichung zwischen oberer und unterer
Stellung < 0,01mm betragt.

Sollte die Geradlinigkeit bei dieser Mes-
sung trotzdem nicht gegeben sein, kann
der Messschlitten in Z-Richtung am Ein-
stellgerat ausgerichtet werden.

Die Nachstellung erfordert Spezialkennt-
nisse, die den ZOLLER-Kundendienst er-
forderlich macht.
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I 18. Eichen mit Eichkante

Die Werkzeugaufnahmen sind mit
einer Eichkante ausgestattet!

50,369

X=

» Beispiel

|
|
Eichkante |
|
|

|
2" = NullehrenmafB Z-Achse \
X“ = NullehrenmaB X-Achse ‘

-E* = Werkzeug-Nullpunkt ‘
,1¢ = Nullpunktschild LL -

« Eichen Lichtspalt

Projektorfadenkreuz mittels Feinverstel-
lung genau auf Eichkante stellen — Licht- 4 )

Kleinster Lichtspalt bringt héchste Ge- g
nauigkeit! 5
N J
NullehrenmaB X, Z sind auf Adapter und
Nullpunktschild angegeben. X =50,369
=-9472

NullpunktschildmaBe in die ZOLLER-
Elektronik eingeben, @ Kapitel Elektronik.

Nullpunktschild

E. Zoller GmbH & Co. KG, Gottlieb-Daimler-StraBe 19, D-74385 Pleidelsheim, Tel. (0 71 44) 8970-0, Fax (0 71 44) 8060807, E-Mail: info@zoller-d.com
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I 18.1 Eichen mit Nullehre

Die Werkzeugaufnahmen werden mit einer zentralen Nullehre geeicht.

Beispiel X

LZ° = NullehrenmalB Z

,Z1“ = AbstandsmaB Werkzeug-Nullpunkt K J. Adapter
/ Wechselpunkt in Z-Richtung Vorsatzhalter
£ /ohne
Eichkante
X = NullehrenmaB X N e 2
|
X1% = AbstandsmalB Werkzeug-Nullpunkt - ! ' T
. . N_A
/ Wechselpunkt in X-Richtung |[ A ‘
Zentrale / . P
Nullehre A N (AN
|

-E“ = Werkzeug-Nullpunkt auswechselbar

LA“ = Wechselpunkt (Nullehre, Adapter)

Eichen

akt auf Eichkante stellen — Lichtspalt
~0,1mm

Kleinster Lichtspalt ergibt hchste Genau-
igkeit!

Lichtspalt

+ DifferenzmaBe X — X1 und Z - Z1 sind zu
errechnen und in die ZOLLER-Elektronik
einzugeben.

E. Zoller GmbH & Co. KG, Gottlieb-Daimler-StraBe 19, D-74385 Pleidelsheim, Tel. (0 71 44) 8970-0, Fax (0 71 44) 8060807, E-Mail: info@zoller-d.com

_23-

I Lichtspalt
» Projektorfadenkreuz mit Feinstellung ex-



QAR

Einstell- und Messgerite
V — Serie 2000

19. Werkzeuge messen mit Projektor (junior und premium)

Werkzeughalter und Werkzeug in die Werk-
zeugaufnahme einsetzen.
Koordinatenschlitten mittels Einhandbedie-
nung verschieben, bis die Werkzeugschnei-
de im Projektor erscheint

Werkzeughalter und Werkzeug in der Werk-
zeugaufnahme soweit drehen, bis die Werk-
zeugschneide im Projektor scharf zu sehen
ist.

Héchsten Punkt der Werkzeugschneide su-
chen

»Spindelbremse ein“ betatigen
Koordinatenschlitten mittels Feinverstellung

verschieben, bis Werkzeugschneide am Fa-
denkreuz anliegt. Lichtspalt ~0,1 mm.

- Kleinster Lichtspalt gibt h6chste Genau-

igkeit

- Zahler der Elektronik zeigt Einstellergebnis

der Werkzeuge in ,X“- und ,Z“ Richtung

- Werkzeug ist gemessen
- Werkzeug herausnehmen

- ,Spindelbremse aus“ betétigen

Lichtspalt

[
N

Werkzeug-
Lichtspalt schneide

Koordinatenschlitten mittels Einhandbedie-
nung und Feinverstellung auf ,X“ und ,Z°
verschieben.

Zahler der Elektronik muB auf SollmaB ,X*
und ,Z“ stehen.

Werkzeughalter und Werkzeug in der Werk-
zeugaufnahme soweit drehen, bis die Werk-
zeugschneide im Projektor scharf zu sehen
ist.

Hochsten Punkt der Werkzeugschneide su-
chen

»Spindelbremse ein“ betatigen

Werkzeugschneide genau in das Fadenkreuz
verstellen, - Lichtspalt ~0,1 mm.

- Kleinster Lichtspalt gibt héchste Genau-

igkeit!

- Zahler der Elektronik zeigt Einstellergebnis

der Werkzeuge in ,X“- und ,Z“ Richtung

- Werkzeug ist eingestellt
- Werkzeug herausnehmen

- ,,Spindelbremse aus“ betétigen

Lichtspalt

an
N

Werkzeug-
Lichtspalt schneide
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I 21. Werkzeuge messen mit »saturn 1«

3.

Identnummer

HBezelchnung

Erhneide 1 van 1
Sl or

z |

|

[
[
fia | |
[
[

ur

il
il

7z  280.616 1| =
144.282 | @

Werkzeugschneide mit Knetmasse reinigen.
(Knetmasse bestellen unter: Nr. 0311709)

Z 356.364
82.869 —:L

Werkzeugschnelde auf héchsten Punkt dre-
hen, dabei Scharfstellanzeige und Zahler /
Radius beachten. Scharfstellanzeige wechselt
von rotem Balken Uber gelb nach grin.

- shhueke wisnzmag Gnppe D02 - Autorshicher Meumoda -

L | Varmatzhalter K50 Gatum? |
tepthmmer | T Adapler [
Bezeichnung |

Zeichmuny | Gruppe |

Sohackie: fio]lven - oE | R o N T
2 Soll DA I“'I ur Z

¥ Boll DA : or | ur : X st

e sl or | ur Ha tat

wisan o | ur A

weso [ or [ ur T we it

z 280.626 3@ |

X 190.472 | |

Werkzeug in Werkzeugaufnahme einsetzen
und bei Bedarf spannen.
(Spannfunktion optional)

Messschlitten mit Einhandbedienknopf bis zur
Werkzeugschneide verfahren.

Z 356.364 3| 7
X 82.870 —-1”1

]
AUTO

Werkzeugaufnahmespmdel bei Bedarf brem-
sen (Folientastatur).

Schneidenform wird automatisch erkannt und
angezeigt.

_25_
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I 21. Werkzeuge messen mit »saturn 1«

Adapter e |

Mentnuenmer [
Bezmichoung [

Schneide [ van )
Sl o

z |

x|

|
[
As | |
[
[

wi
wa|

Z 355,786 1| @
> 4 54,559 m_—eﬂ

Weitere oder andere Messmaoglichkeiten kon- —re

nen mit den Cursortasten [d [ [ &) ausge- Mit F6 wird ein Auswahlfenster geoff-

wahlt werden. Oder Position 8. ... net, aus dem mit den Cursortasten eine ande-
re Messmaoglichkeit ausgewahlt werden kann.

9.
i e L
Z 354.740 ] j
X
Mit F5 'i-— | automatisches Messen, wird
der Messvorgang gestartet.
11 st Wanomglinppe 007 - Autorshiche Meunos -

Adnpter E = Varnatzhalter SE50  Gatum? °d
lientnammer | T [ Adnples [‘—‘

Hezeichnung |

Zeichnung | Grugpe [

Sehnils 1+ venl SF [ = we [ =

2 ol DA | or | ur | 2 gt B40EE
% Goll DA T L | ur ® Mt DB
Ha Soll [ ar | ur Fin Bot (La2%

W1 Soll [ Ll | uw Wilet 1408
wesal | or [ ur

\W?lil 4.4
~ —

Z 354.892 1] @ l’;
X 82.870 _1ﬂ L [N

Nach dem Messvorgang wird das Messergeb-
nis angezeigt.
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I 22. Werkzeuge einstellen mit »saturn 1«

3.

5.

&
Mit F3 gelangen Sie in das Messmendi.

(Gewdinschtes SollmaB: Durchmesser: 57.000 mm.)

Sall

a1
z | [
[
|
|
[

-4 B
Ra |
wi|
el

z 136.418 3 @ |
274 .628 ﬁ“] i

Werkzeugschnelde mit Knetmasse reinigen.
(Knetmasse bestellen unter: Nr. 0311709)

Identnsmmer ’—‘
Bezmichmumg [

[ womi

Sall

a1
z | [
[
[
[
[

- 4
=
wi|
el

z '354 762 3 @
56. 494 ﬁ“]

Werkzeugschnelde auf héchsten Punkt dre-
hen, dabei Scharfstellanzeige und Zahler /
Radius beachten. Scharfstellanzeige wechselt
von rotem Balken Gber gelb nach grin.

6.

e — | Somm 1 Test =

Sentwmmaner | . ST Adogter [T

Bezelchnung |

Zeichnung | Grupge |

Schweide [T o] von 1 BF BRI =] mE e |

Z Sun DA | o1 ur |

¥ Boll DA DRETE w: ur |

wisal "T: g :

z 136.418 1| & Wl
274.628 ‘_ﬂ “1 i

Werkzeug in Werkzeugaufnahme einsetzen,
bei Bedarf spannen.
(Spannfunktion optional)

Z 354.762 | @
55. 751 :ﬂ“]

Messschlltten mit Emhandbedlenknopf bis zur
Werkzeugschneide verfahren.

354 762 j 4| =
55. 717 ﬁ “1

Werkzeugaufnahmesplndel bei Bedarf brem-
sen. Schneidenform wird automatisch erkannt
und angezeigt.

27—
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22. Werkzeuge einstellen mit »saturn 1«

7 mmoﬂm Zoker Aupmunicher Wetnadun

==

Z 0.000 <= @]
57.000 m“aw

Werkzeugschnelde nachstellen, bis Zahler in
X und/oder Z das gewtiinschte MaB annimmt.

Mit F1 - und F2 -
der Achsen verandert werden.

Mi g T ME e H =
Z Sul A ot | ur | -
% Sl DA ORETR 0 07 | uro Int 57,000
Aa Soll [ ot | ur | [
W1 Sull [ ot | ur Wi st 11408

ur | WRlnt 4442

Nach dem Messvorgang wird das Messergeb-

nis angezeigt.

kénnen die Modi

I'ILLEF Mnl erdvn |l EATURH

Mit F5 'i— |, automatisches Messen, wird
der Einstellvorgang kontrolliert.

HILFE

Mit F12 gelangen Sie zum Hilfesystem, in
dem alle sichtbaren Funktionstasten erklart
werden.

Mit Shift und F12 gelangen Sie zum Einga-
befeldbezogenen Online-Hilfesystem, in
dem Sie umfassende Hilfe zu dem Eingabe-
feld erhalten, in dem sich der Cursor gera-
de befindet.

e e T e

siak g e 0 e Wi

— 1 Zwischen die-

Mo [ !MI
Mesmmwmaner [

Sohmeide [T vemd

Z 356.364
X 82.870

" amjfg sen beiden

Z  82.870 Anze|gen kann
it A Jederzelt mit
s [ Shift (54 und
i ] F10 B9 umge-
. schaltet wer-

£ den.
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I 23. Adapter mit integrierter Eichkante

Bei Verwendung von Adaptern mit integrierter Eichkante muB immer darauf geachtet werden,
dass die Eichkanten libereinander liegen.

Adapter

T ST
N

Eichkante

2

feststehende oder
drehbare Werkzeug-
aufnahme SK50

24. Handradwechsel

(»saturn 1« + »saturn 2« haben keine Handrader)

1. Demontage
- Verdrehsicherung durch Bohrung ,A” stecken <
- Handrad in Pfeilrichtung bis zum Anschlag

dricken und 60° nach rechts drehen
- Handrad von der Welle abziehen

'

2. Montage
Handrad auf die Welle schieben
Handrad in Pfeilrichtung bis zum Anschlag
driicken und 60° nach links drehen

E. Zoller GmbH & Co. KG, Gottlieb-Daimler-StraBe 19, D-74385 Pleidelsheim, Tel. (0 71 44) 8970-0, Fax (0 71 44) 8060807, E-Mail: info@zoller-d.com
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I Das Handrad hat einen Bajonettverschluf3 und wird wie folgt ausgetauscht:
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I 25. Montageanleitung H-Gerét/Z-Achse und V-Gerét/X-Achse

1.
E

o b~

3
6
7

8

Das Einstell- und Messgerat muss betriebsbereit sein (Luft und Strom).

Den Faltenbalg im Messbereich rechts (H-Gerat/Z-Achse und V-Gerat/X-Achse) demontie-
ren (Klettverschluss oder Senkschrauben DIN 7991).

Die schwarze Abdeckkappe (Blindstopfen) an der linken Seitenwand (Bohrung Durchmesser
20mm) entfernen.

Die zu montierende Antriebswelle muss fett- und staubfrei sein.

Die Antriebswelle, Durchmesser 15mm, durch die linke Seitenwand (Bohrung Durchmesser
20mm), den Lagerbock und die Walzmutter in den Motorflansch (siehe Bild) einfihren. Beim
Durchschieben der Antriebswelle muss die Walzmutter gedffnet sein. Der Einhandbedien-
knopf muss betatigt sein. Die Innensechskantschraube M6x10 DIN 914 darf am Durchmes-
ser nicht tGberstehen.

Mit einem Inbusschlissel SW3 die Innensechskantschraube M6x10 DIN 914 (siehe Bild)
klemmen.

Die Abdeckkappe (Blindstopfen) an der linken Seitenwand (Bohrung Durchmesser 20mm)
einsetzen.

Den Faltenbalg im Messbereich rechts (H-Gerat/Z-Achse und V-Gerat/X-Achse) montieren
(Klettverschluss oder Senkschrauben DIN 7991).

Gewindestift M6x10 DIN 914
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I 26. Wartung, Reinigung und Instandhaltung

ZOLLER:- Einstellgerat

I Ist das ZOLLER Einstell- und Messgeréat mit einer PC- Elektronik aus-
gestattet, so gelten zuséatzliche Garantiebedingungen:

Die Garantie erlischt mit sofortiger Wirkung, wenn:

« Vom Kunden hardwareseitig Anderungen vorgenommen wor-
den sind,
« Vom Kunden eigene Software auf den Rechner gespielt wor-

den ist.

ZOLLER- Werkzeugaufnahme

Ist die ZOLLER-Werkzeugaufnahme mit Vakuumspanneinrichtung
ausgefuhrt , so muB die Luftwartungseinheit und der Filter regelmaBig
gereinigt und der Filter getauscht werden.

Zu Reinigungsarbeiten darf keine Druckluft verwendet werden.

Die FUhrungsschuhe der Kugelumlauffihrungseinheiten sind vorgefet-
tet. Es empfiehlt sich jedoch, einmal jahrlich mit einem fur Kugelge-
windespindeln zugelassenen Fett nachzuschmieren. Dazu Blechver-
kleidung am Turm entfernen.

Schmiermittel WD 40 verwenden.

HINWEIS:
Té&glich einmal sind die geschliffenen Teile des Einstell- und Messge-

rates mit WD 40 oder vergleichbarem Produkt einzufetten.
...Fortsetzung ,Wartungstabelle“ nachste Seite

-

-

-

-

Achtung

i

Achtung

Achtung

Achtung

HIEN
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I 26.1 Wartungstabelle

Lfd. Nr. Bezeichnung Auszufihrende Arbeit Betriebs-/Hilfsstoff Haufigkeit
I 1. FOhrungsschuhe der | Schmieren Schmierdl WD 40 Jahrlich
Kugelumlauffih- Schmierfluid oder Kugel-
I rungseinheiten rollspindelfett
2. Geschliffene Teile Einfetten WD 40 Taglich
I Rostschutz

I 26.2 Reinigung

Zu Reinigungsarbeiten darf keine Druckluft, verwendet werden.
I Verwenden Sie zum Reinigen des Einstell- und Messgerates ausschlieBlich fur blanke Metallteile
WD40, fur Lackflachen einen Lackreiniger und fur Glasflachen einen Bildschirmreiniger.
Té&glich einmal sind die geschliffenen Teile des Einstell- und Messgerates mit WD 40 oder einem ver-
I gleichbarem Produkt einzufetten.

I 26.3 Instandhaltung

Die ZOLLER-Einstell- und Messgerate in Verbin-
dung mit ZOLLER-Einstellelektroniken entspre-
chen den auf dem Typenschild angegebenen
elekirischen Betriebsbedingungen.

Sollte Ihr Stromversorgungsnetz nicht diesen
angegebenen Toleranzen entsprechen, so wird
zum stérungsfreien Betrieb des ZOLLER Einstell-
und Messgerates eine Online- USV-Anlage be-
noétigt, die kundenseitig beizustellen ist und nicht
im Verantwortungsbereich von ZOLLER liegt.

27. Anhang - Ubersicht

junior junior plus premium »saturn 1« + »saturn 2«
1 Pneumatikplan X X X X
2 Elektroplan X X X X
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3  Projektor / Durchlicht X - X -
4 e —magix (Option) - X - -
5 PC - Elektronik - - X X
6 »saturn« — Technologie - - - X
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