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356 mm

Umlaufdurchmesg hlitten
Spitzenweite mi“g;g%:?:ﬂ%"gﬂq 806-MK 3

Drehspinde]

Spindelkopf normgqy| DIN 55027

_ Option DIN 55026 ode
Spindeldurchmesser im yorderen Lager
Spindelbohrung - ’
Innenkegel nach DIN
Zentrierspitze nach DIN gog
Futterdurchmesser, handbetétigt (normal)
Futterdurchmesser, handbetétigt (maximal)
Merdurchmaser, kraftbetatigt (maximal)
Plan- und Aufspannscheibendurchmessg_
Spannzangendurchgang Zugsystem
Spannzangendurchgang Drucksystem

€

Werkzeugschlitten

Bettschlittenweg (z-Achse) maximal
Planschlittenweg (x-Achse) maximal
Eilganggeschwindigkeit (x- z-A

Vorschubkraft bei Nennb:

Reitstock mit Hai




Setzstock

Freistehend, Fihy,

r
Mitgehend, Fihry ngsdurchmesse

ngsdurchmesser

Kohlmitteleinrichiung

Behdlterinhalt
Eorderleistung der PUfnpe bei 18




Antriebe
Drehzahlbereich stufenlos bis

Antriebsleistung e o lialiiel s
Aussetzbetrieb S6 - 40%

Drehmoment an der ‘Haupfspiﬂdg' g:‘ A )




	Seite 1
	Seite 2
	Seite 3

