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Die FMW-Radial-Punktnietmaschine ist nach dem Stand der Technik betriebssicher gebaut und
beriicksichtigt die cinschlagigen Vorschriften.

In dieser Ausfiihrung darf die FMW-Radial-Punktnietmaschine nur zum Fertigen von
formschliissigen Nietverbindungen (Kaltumformung) eingesetzt werden, wobel der Niet ein
cinzelnes Element oder eine an einem Werkstiick eigens gestaltete Umformzone sein kann. Die
Nietverbindung entsteht durch ein Nietwerkzeug, das am Verbindungselement einen
Schliefkopf bildet.

Die Maschine darf nur von autorisiertem, ausgebildetem und eingewiesenem Personal
aufgestellt, bedient, gewartet und instandgesetzt werden.

Die an der Maschine vorhandenen Sicherheitseinrichtungen diirfen nicht verandert oder aufler
Kraft gesetzt werden.

Umbauten oder Veriinderungen an der Maschine diirfen nur nach Riicksprache und nur gemal
Anweisung der Fa. D. Friedrich vorgenommen werden und miissen schriftlich bestitigt werden.
Fiir selbst vorgenommene Umbauten oder Verinderungen haftet allein der Benutzer!

Die vorliegende Betriebsanleitung ist grundsitzlich zu beachten und gilt ausschlieBlich fiir die
Maschine mit der in der Referenz eingetragenen Seriennummer.

Fiir Schiden aus unsachgemédBem oder nicht bestimmungsgemifem Gebrauch haftet der
Hersteller nicht; das Risiko trigt allein der Benutzer!

Als sachwidrige Verwendung gelten:

1. MiBachtung der Betriebsvorschriften (siche Kapitel 1-10)

2. MiBbrauch der Maschine entgegen der bestimmungsgeméfien Verwendung

3. Einsatz bei Storungen elektrischer, mechanischer oder pneumatischer bzw. hydraulischer Art
4. Verwendung unzulissiger Werkzeuge in Bezug auf Geometrie (Linge, Form) und Werkstoff
5. {Iberschreiten der Einsatzgrenzen z.B. Arbeitsbereich, Arbeitsdruck (siehe techn. Daten)

6. Einbau von fabrikatsfremden Ersatzteilen
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Begriffe bei den einzelnen Arbeitsschritten

In der vorliegenden Betriebsanleitung werden die nachstehenden Begriffe verwendet. Sie sind
durch die aufgefithrten Symbole gekennzeichnet und unbedingt zu beachten und einzuhalten.

@ ACHTUNG:

Gilt fiir Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine Zerstorung oder
Beschiadigung der Maschine bzw. der Maschinensteuerung oder anderer Anlagenteile zu
verhindern.

/N warnuNG:
Gilt fiir Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine Gefahrdung fiir

Leib und Leben von Personen auszuschlieBen und schlieBt ACHTUNG mit ein.
Nichtbeachtung kann zu Tod bzw. schweren Verletzungen fithren!

/ﬂm

Gilt fiir technische Besonderheiten, die bei Nichtbeachtung eine Betriebsstorung verursachen
konnen.

TiP| Herstellertip:
Hier sind Tips und Hinweise aufgefiihrt, die fiir den Maschinenbenutzer hilfreich sind.

A YORSICHT:

Gefihrdung durch elektrische Energie

_ Berithren von stromfithrenden Teilen als Folge von unsachgemifem Aufstellen der
Maschine (EN 60204/VDE 0113)
— Berithren von stromfiihrenden Teilen als Folge von unsachgeméfer Wartung (VBG 4)
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— FMW-Radial-Punktnietmaschinen sind nach dem Stand der Technik betriebssicher gebaut.
Jedoch kénnen von den Maschinen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildeten
Personen unsachgemiB oder nicht bestimmungsgemaB eingesetzt werden. Diese Gefahren
konnen nur durch fachgerechtes Arbeiten vermieden werden.

— Jede Person, die sich mit einer FMW-Radial-Punktnietmaschine oder Anlage befafit, muB die
komplette Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben. Dies ist durch Unterschrift zu
bestitigen.

— Die allgemeinen Unfallverhiitungsvorschriften (in der BRD "VBG...") sind zu beriicksichtigen
und einzuhalten.

N\ warnune:
Zur Vermeidung von Unfillen weisen wir ausdriicklich auf den § 4 "Gefahrenstellen am
Werkzeug" in der BRD UVV 11.07 ( VBG 13 ) hin!

Es ist dabei darauf zu achten, daB bei einer Hubeinstellung fiber 4 mm zwischen Ober- und
Unterwerkzeug in gedffneter Stellung vorgenannte Vorschrift unbedingt eingehalten werden
muf!

Konnen aus verfahrenstechnischen Griinden Verkleidungen nicht angebracht werden, miissen
Nietmaschinen mit einer Zweihandauslosung ausgeriistet sein.
§ 4 Absatz 2 VBG 13.
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— Der Maschinenbetreiber hat sich zu verpflichten, dal an der Maschine nur Personen
arbeiten, die in die Handhabung eingewiesen sind und iber die allgemeinen
Unfallverhiitungsvorschriften (in der BRD "VBG...") Kenntnisse haben.

— Das in der Betriebsanleitung aufgefithrte Kapitel ,,Sicherheitsbestimmungen® und die
Sicherheitshinweise miissen von den an der Maschine arbeitenden Personen gelesen,
verstanden und durch Unterschrift bestitigt werden.

— Die Anwenderfirma ist verpflichtet, die Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand
zu betreiben. Storungen, welche die Sicherheit beeintrichtigen, sind umgehend zu
beseitigen.

— Durch entsprechende Anweisungen und Kontrollen muB3 die Anwenderfirma Sauberkeit und
Ubersichtlichkeit des Arbeitsplatzes an und um die Maschine gewihrleisten.

— Die Anwenderfirma hat das Bedienungspersonal ggf. zum Tragen von entsprechender
Schutzkleidung zu verpflichten.

— Jede Person, die mit einer FMW-Radial-Punktnietmaschine oder Anlage beaufiragt ist,
verpflichtet sich vor Arbeitsaufnahme die grundlegenden Vorschriften iiber Unfallverhiitung
und Arbeitssicherheit zu beachten.

— Ferner muB das in der Betricbsanleitung aufgefithrte Kapitel ,,Sicherheitsbestimmungen™
und die Sicherheitshinweise von den an der Maschine arbeitenden Personen gelesen,
verstanden und durch Unterschrift bestatigt werden.

— Es darf nur eingewiesenes und geschultes Personal an der Maschine arbeiten.

— Fiir das Bedienen, Einrichten, Montieren, Inbetriecbnehmen, Riisten, Beheben von Stérungen
und Instandsetzen ist die Zustindigkeit des Personals klar festzulegen.

— Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an der Maschine
arbeiten.

— Der Bediener hat sich zu vergewissern, daB keine nichtautorisierten Personen an der
Maschine arbeiten.

— Der Bediener ist verpflichtet, eingetretene Verdnderungen an der Maschine, die die
Sicherheit beeintrichtigen, sofort seinem Vorgesetzten zu melden.

— Eigenmichtige Reparaturen sind nicht statthaft.

— Die Maschine darf nur zu ihrer bestimmungsgemiBen Funktion unter Berticksichtigung der
Thnen gegebenen Anweisung benutzt bzw. verwendet werden. Beachten Sie die Hinweise
auf dem Typenschild und andere fest mit der Maschine verbundenen Kennzeichnungen
(Gebote, Verbote, Warnungen).

— Arbeiten Sie nur an der Maschine, wenn Sie dazu beauftragt wurden, und wenn Sie iiber den
Umgang und ihre Funktionen unterwiesen wurden.

2-2
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— Samtlich bendtigten personliche Schutzausriistungen sind vom Maschinenbetreiber stindig
zur Verfiigung zu stellen.

- Simtlich angebrachten Sicherheitseinrichtungen sind regelmifig zu tberprifen und ggf.
Instandzusetzen.

— Benutzen Sie nur einwandfreies und geeignetes Handwerkzeug fiir alle an der Maschine
erforderlichen Arbeiten. i

— Bewahren Sie Werkzeuge, Putzlappen und Maschinenausriistungen an dem dafir
bestimmten Platz auf, nicht im Maschinenbett, nicht im Getriebekasten usw.

~ Ordnung und Sauberkeit sind zwei wichtige Voraussetzungen fiir sicheres Arbeiten. Halten
Sie deshalb den Boden frei von Fett, Ol und Spinen. Legen Sie Werkstiicke/Werkzeuge so
ab, daB keine Gefahren fiir Sie und andere entstehen.

— Priifen Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf die richtige Einstellung und das
Vorhandensein erforderlicher Schutzeinrichtungen.(z.B. Sicherheitstiirschalter)

— Vor jedem Ingangsetzen der Maschine miissen sich alle Sicherheits- und
Schutzeinrichtungen in ordnungsgemiBem Zustand befinden und voll funktionsféhig sein.

— Lage des NOT-AUS Tasters und des Hauptschalters feststellen. Sie konnen dann im Notfall
schneller bedient werden.

— Das Tragen von Handschuhen ist an Maschinen mit umlaufenden Arbeitsspindeln verboten.

— Das Tragen von lose hingenden langen Haaren, Fingerringen, Armbanduhren o.4. ist
verboten.

- Tragen Sie nur einwandfreies, geschlossenes Schuhwerk, das den Anforderungen Thres
Arbeitsplatzes angepaft ist. Offene Sandalen und schadhaftes oder ungeeignetes Schuhwerk
sind verboten. Wir empfehlen Thnen Schutzschuhe.

— Tragen Sie enganliegende Arbeitskleidung. Weite Arbeitsjacken und weite Armel kénnen
gefahrlich werden, insbesondere bei Arbeiten an Maschinen mit rotierenden Teilen. Die
Enden von Halstlichern oder Schals sind in die Kleidung zu stecken.

— Das Arbeiten mit bzw. an der Maschine ist zu unterlassen, wenn Medikamente
eingenommen werden, die die Konzentration beeintrichtigen.

— Schiitzen Sie Ihre Augen durch eine Schutzbrille, wenn bei der Maschinenarbeit
Metallsplitter oder Staub in Ihr Gesichtsfeld geraten konnen.
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Es muB sichergestellt werden, da beim Einschalten der Maschine niemand durch den
Anlauf der Maschine gefihrdet werden kann.

Die Maschine darf nur betrieben werden, wenn alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
voll funktionsfahig sind.

Sicherheits- und Schutzeinrichtungen diirfen nicht umgangen, eigenmdchtig entfernt oder
unwirksam gemacht werden.

In regelmiBigen Abstinden, jedoch mindestens eininal pro Schicht muB die Maschine auf
suBerlich erkennbare Schiden sowie Funktionsfihigkeit der Schutz- und Sicherheits-
einrichtungen iiberpriift werden. '

In den Stillstandszeiten im automatischen Ablauf von Maschinenfunktionen
(Maschineneinstellung "Automatik") dirfen keine MeB- oder Einstelloperationen
durchgefiihrt werden. :

Setzen Sie bei allen Nebentitigkeiten wie Werkzeugwechsel, Messen, Putzen, Schmieren die
Maschine still und stellen Sie den "Hauptschalter" unbedingt auf Null. Warten Sie nach dem
Abschalten den Stillstand der Maschinenbewegung ab. Wahrend des Automatikbetriebes ist
der Aufenthalt von Personen innerhalb der Schutzbereiche verboten.

Schalten Sie die Maschine ab, wenn sie nicht genutzt wird und wenn keine entgegenstehende
Anweisung besteht.

>

>

Gefahrdung durch elektrische Energie

Beriihren von stromfithrenden Teilen als Folge von unsachgemifem Aufstellen der
Maschine (EN 60204/VDE 0113)

Beriihren von stromfiihrenden Teilen als Folge von unsachgeméBer Wartung (VBG 4)

Arbeiten an der elektrischen Anlage diirfen nur von einer Fachkraft du:chgeﬁihﬁ werden.

Die elektrische Maschinenausriistung ist regelmafig zu iiberpriifen.

Samtliche Kabel und Anschliisse sind auf Festigkeit und Unversehrtheit zu {iberpriifen und
ggf. sofort auszuwechseln. :

Der Schaltschrank ist immer verschlossen zu halten und nur von autorisiertem Personal zu
offnen.

Falls an spannungsfiihrenden Bauteilen gearbeitet werden muB, ist eine zweite Person
hinzuzuziehen, die im Notfall die Maschine bzw. den Hauptschalter ausschaltet.

Es diirfen grundsitzlich keine Sicherheitseinrichtungen an der Anlage demontiert oder aufler
Betrieb gesetzt werden!

Bei einer Reparatur oder Wartung gilt folgende Ausnahme:

2-4
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Zur Demontage von Sicherheitseinrichtungen wiihrend einer Reparatur oder Wartung ist
die Anlage vorher genau nach Vorschrift auBer Betrieb zu setzen. Unmittelbar nach
AbschluB der Reparatur-/Wartungsarbeiten miissen die abgebauten Sicherheits-
einrichtungen bzw. Schutzvorrichtungen wieder montiert werden!

Fehlerhafte und unbrauchbar gewordene Teile sind auszuwechseln.

@ ACHTUNG: Schutzvorrichtungen bewahren vor Gefahren!

Sie miissen deshalb unbedingt wieder in Kraft gesetzt werden, wenn Wartungs- bzw.
Reparaturarbeiten abgeschlossen sind.

— Es diirfen nur Personen mit speziellen Hydraulikkenntnissen am Hydrauliksystem bzw. an
hydraulischen Einrichtungen der Maschine arbeiten.

— Vor Beginn von Wartungs- oder Reparaturarbeiten muf8 das Hydrauliksystem drucklos
gemacht werden.

— In regelmiBigen Abstinden sollten alle Hydraulikschlauchleitungen kontrolliert und ggf.
ausgewechselt werden.

— Es diirfen nur Personen mit speziellen Pneumatikkenntnissen am Pneumatiksystem bzw. an
pneumatischen Einrichtungen der Maschine arbeiten.

— Vor Beginn von Wartungs- oder Reparaturarbeiten mufl das Pneumatiksystem drucklos
gemacht werden.

— In regelmiBigen Abstéinden sollten alle Pneumatikschlauchleitungen kontrolliert und ggf.
ausgewechselt werden.

— Beim Umgang mit PreBluft miissen Sie vorsichtig sein. Niemals diirfen Sie die Austrittenden
von PreBluftleitungen an die Korperoffnungen eines Menschen halten. Schwerste
Verletzungen sind immer die Folge, wenn ein Prefluftstrahl in den menschlichen Korper
eindringt. Achten Sie darauf, daB auch die in Ihrer Umgebung beschiftigten Mitarbeiter
nicht gefihrdet werden.

— entfillt
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Infolge Beriihrens der Nietwerkzeuge unmittelbar nach dem Einsatz.
(Tritt nur bei extremer Materialverformung und langer Nietzeit auf?)

Fiir das Bedienen, Einrichten, Montieren, Inbetriecbnehmen, Riisten, Beheben von Stérungen
und Instandsetzen darf mit der Aufnahme der Arbeit erst dann begonnen werden,

— wenn alle gefahrbringenden Bewegungen zum Stillstand gekommen sind,

— ein unbefugtes, irrtiimliches und unerwartetes Ingangsetzen verhindert ist,

— und gefahrbringende Bewegungen durch gespeicherte Energien (Druckluft, Hydraulik) nicht
méglich sind.

Konnen diese Bedingungen im Einzelfall nicht erfiillt werden, so miissen Ersatzmafinahmen

getroffen werden, iiber die Sie Ihr Vorgesetzter unterrichtet.

Schalten Sie niemals bei Storungen irgendwelche Maschinenfunktionen durch Betitigung

vorhandener Endschalter und Grenztaster (insbesondere bei mechanisierten und automatischen

Anlagen).

— Die an der Maschine vorhandenen Sicherheitseinrichtungen diirfen nicht veréndert oder
auBler Kraft gesetzt werden.

— Umbauten oder Verdnderungen an der Maschine diirfen nur nach Riicksprache und nur
gemiB Anweisung der Fa. D. Friedrich vorgenommen werden und miissen schriftlich
bestitigt werden.

— Fiir selbst vorgenommene Umbauten oder Verénderungen haftet allein der Benutzer!

— Es dirfen nur Originalersatzteile der Fa. D. Friedrich verwendet werden, dies gilt auch fiir
VerschleiBteile. (Bei selbst gefertigten oder fremdbezogenen Teilen kann keine Gewédhr der
Maschinenfunktion iibernommen werden!)

A WARNUNG: keine Druckluft oder den Lack angreifende Reinigungsmittel verwenden.
Auf sachgerechte Entsorgung der Reinigungsmittel und -stoffe achten.
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— Der Dauerschalldruckpegel der Maschine betriagt 75 dB(A).

— Abhingig von der Materialverformung und anderen ortlichen Gegebenheiten kann ein
hoherer Schalldruckpegel entstehen, der gesundheitsschidlich ist. In diesem Fall ist das
Bedienpersonal mit entsprechenden Schutzausriistungen abzusichern.

Gefihrdung durch Werkstoffe und Arbeitsstoffe

— Kontakt mit Fliissigkeiten, Olen, Fetten oder Einatmen von Gasen, Dampfen und Stauben.

— Die einschligigen Vorschriften der Hersteller von Schmiermitteln und Rcmlgungsmltteln
sind zu beachten! Siehe hierzu auch die einzelnen Sicherheitsdatenblatter!

— Wenn Sie mit Mineraldlen und Kithlschmierstoffen umgehen miissen, vermeiden Sie so weit
wie moglich den Hautkontakt mit diesen Flissigkeiten. Beachten Sie das Merkblatt fiir den
Umgang mit Olen und Kiihlschmierstoffen und das Hautschutzmerkblatt.

A Durch den Hauptschalter werden im Regelfall alle Anlagenteile spannungslos gemacht.
Wenn dies ausnahmsweise nicht geschieht z.B.:
— bei der Maschinenbeleuchtung

— bei magnetischen Spannfuttern
oder

— bei Steckdosen fiir die Instandhaltung, achten Sie auf die vorhandenen
Kennzeichnungen der nicht abgeschalteten elektrischen Betricbsmittel.
— Bei Maschinen mit elektronischen Steuerungen (NC-, CNC-, PC-Steuerungen) sind fiir das
Programmieren, Einrichten und zur Stérungssuche maschinenspezifische Anweisungen zu
beachten.

— Wenn die Maschine verschrottet, an einen anderen Platz transportiert oder instandgesetzt
werden soll, muB darauf geachtet werden, daf beim Handhaben keine Fliissigkeiten
austreten und auf den Boden laufen konnen.

— Beim Transport auf offentlichen Strafen sollten sich keine wassergefihrdenden
Fliissigkeiten (Schmierdle, Hydraulikole, Kiihlschmiermittel) mehr in der Maschine
befinden.

— Es muB darauf geachtet werden, daB Ole, Fette oder andere wassergefihrdende Stoffe nicht
in die Kanalisation gelangen oder in das Erdreich sickern konnen.
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/N warnune:
Es diirfen sich niemals wihrend den Transportvorgiingen Personen im Gefahrenbereich
der angehobenen Last befinden oder diese unterstiitzen.

Maschinengewicht: ca.145 kg

Linge/Tiefe 660 mm
Breite: 320 mm
Hohe: 537-717 mm

e entfillt

é} ACHTUNG:

— Generell ist darauf zu achten, daB Schiden durch unvorsichtiges Be- oder Entladen
vermieden werden.

— Die Maschine sollte keinen groBen Temperaturschwankungen wihrend des Transports
unterzogen sein. (Kondenswasser = ROST)

— Stofe vermeiden.

— Fiir die Gestaltung der Verpackung ist die Transportart und der Transportweg entscheidend.

— Bauartbedingt kann auf eine aufwendige Verpackung verzichtet werden, da die Maschine
mit einer Schutzfolie versehen und somit vor #uBeren Einfliissen geschiitzt, ausgeliefert
wird.
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Diec FMW-Radial-Punktnietmaschine wird aus Griinden der Vermeidung von Transportschiden
auf einer Mehrwegholzpalette (Europalette) verpackt ausgeliefert, und kann somit mit einem
ausreichend dimensionierten Hubwagen oder Gabelstapler transportiert werden.

@ ACHTUNG: Nur geschultes Personal zum transportieren einsetzen!

— Nach sorgfiltiger Entfernung der Verpackung (Schutzfolie) ist die Maschine auf eventuelle
Transportschiden zu untersuchen. (Folie umweltgerecht entsorgen!)

— Festgestelle Schiden sind sofort mit einer Sofortbildkamera zu fotografieren und miissen
vom Spediteur schriftlich bestitigt werden.

— Fa. D. Friedrich benachrichtigen und die Fotos weiterleiten.

Nachfolgend genannte Einzelheiten sind fiir den Aufstellort der Maschine unbedingt zu

beachten:
1. Gesamtflachenbedarf (L x B x H) betrigt: 800 x 600 x 537-717 mm
2. Beschaffenheit der Standfldche: Mindesttragfihigkeit 500 daN/m?

3. Weitere wichtige Einzelheiten:
— Zuldssige Unebenheit der Standfliche max. 5 mm/m?
— Eine Raumtemparatur von max. 35° C darf nicht iiberschritten werden
— Relative Luftfeuchtigkeit max. 80%
— AnschluB fiir wasserfreie Druckluft max. 6 bar

/ HINWEIS: Bei der Aufstellung sind folgende Punkte zu beachten:

1. Sechskantmutter M10 von der Durchgangsschraube, die den Maschinentisch mit der Palette
verbindet, 16sen und entfernen.

2. Siulenklemmbhebel festziehen.

3. In den Vierkant SW12 am Maschinenoberteil eine Ringschraube DIN 580 M8 eindrehen und
festziehen.

4. Mit einem geeigneten Kran die Maschine vorsichtig anheben und auf dem entsprechenden
Arbeitsplatz abstellen.

@3 ACHTUNG: Niemals Anschlagmittel am Schaltschrank oder dem Séulenklemmhebel befestigen!

Bei der Aufstellung ist darauf zu achten, da die Maschine genau waagerecht ausgerichtet wird
und in dieser Position auch bleibt.

Falls die Maschine nicht an ihrem vorgesehenen Standort installiert werden kann, muf} sie an
einem sicheren Ort (niemals im Freien) zwischengelagert werden.
Vor Feuchtigkeit Staub oder anderen Einfliissen durch geeignete Abdeckungen schiitzen.
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o B R 53

Zum Lieferumfang gehort die Maschine, wie unter Punkt ,REFERENZ* aufgefiihrt.

Elektrische Werte: N100 N200
Sicherung: 16 A trige 16 A trage
Gesamtleistungsbedarf: 0,6 kW 1,1 kW
Stromaufnahme: 1,23 A 2,13 A
Spannung: 400V 400 V
Frequenz: 50 Hz 50 Hz
Motorleistung: 0,37 kW 0,75 kW
cosQ: 0,74 0,78

Pneumatik:

Anschluf} fiir wasserfreie Druckluft:
max. 6 bar

Hydraulik:
entfallt

Umgebungsbedingungen:
— Eine Raumtemparatur von max. 35° C darf nicht iiberschritten werden
— Relative Lufitfeuchtigkeit max. 80%

N100 N200
Arbeitsbereich 0,5-6 mm 1-10 mm
Nietspindelweg 5-30 mm 5-30 mm
empfohlenc Nietzeit 0,1-5 sek. 0,1-5 sek.
Betriebsdruck 1-6 bar 1-6 bar
max. Luftdruck: 6 bar 6 bar
Nietkraft bei 6 bar 6 kN 12 kN
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Maschinengewicht ca. 150 kg
Konstruktions- und Gewichtsanderungen vorbehalten!

Konstruktions- und Gewichtsinderungen vorbehalten!

Ol fiir Wartungseinheit (Option) z.B. Mobil VELOCITE oil Nr.5 ISO VG10
Fiilllmenge: ca.6c¢l

Flichenbedarf: fir Handarbeitsplatz auf geeignetem Unterbau

Linge / Tiefe: 0,8m
Breite: 1,0m
Hohe: 2,0m
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Inbetriebnahme

Bei der Aufstellung ist darauf zu achten, daB die Maschine an ihrem dafiir vorgesehenen Platz
abgelassen und genau waagerecht ausgerichtet wird. (Kontrolle durch Messung am
Maschinentisch)

— Benotigte Anschliisse fiir Elektrik und Pneumatik herstellen. (siche Maschinendaten)
— Ol fiir Wartungseinheit (Option) z.B. Mobil VELOCITE oil Nr.5 ISO VG10
Fillmenge: ca.6c¢l

— Maschine reinigen (sieche Wartung und Instandhaltung)

1. Der NetzanschluB erfolgt im E-Kasten rechts an der Maschine an den Klemmen L1, L2, 13,
N, PE.

2. Die Verbindung zum Netz ist mit Kraftstecker nach CEE , 5-polig, 16A auszufiihren.
Rechtsdrehfeld beachten

3. PneumatikanschluB an der linken Maschinenseite zwischen den beiden Schalldimpfern
AnschluB3groBe G 1/4"

/ HINWEIS:

In die Zuleitung soll eine Wartungseinheit G 1/4" , bestehend aus Wasserabscheider,
Druckminderventil und Oler eingebaut werden.

Ist die Maschine bereits mit einer Wartungseinheit ausgeriistet, wird an der G 1/4"
Verschraubung ein entsprechender Pneumatikschlauch ( 8 x 6 ) angeschlossen.

@ ACHTUNG: Der Luftdruck darf nicht iiber 6 bar sein!

. Vor der Erstinbetriebnahme der Maschine miissen alle Anschliisse und Fiillmengen, sémtliche
Sicherheitseinrichtungen, und alle Stérungsanzeigen kontrolliert werden.
- Gewiinschte Betriebsart vorwihlen (siche Kapitel 6)
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/HINWEI:

Das Kapitel 6 muf} vollstindig gelesen und verstanden worden sein, um einen stérungsfreien
Betrieb zu gewiihrleisten.

A WARNUNG: wenn gefihrliche oder nicht kontrollierbare Situationen entstehen mulf der

NOT-AUS-Schalter (Hauptschalter) betitigt werden.

/ HINWEIS: Das Kapitel 6 beinhaltet ein ordnungsgemaBes ,,;Maschine auBler Betrieb nehmen®™
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/w

Mit dieser FMW-Radial-Punkt-Nietmaschine ist man in der Lage, nicht nur auf Anschlag,
sondern auch mit einer Zeit- und Druckeinstellung zu nieten, d.h. es konnen Werkstiicke mit
unterschiedlicher Hohe gleichméBig vernietet werden.

Es gilt:

Hoher Nietdruck (kurze Nietzeit) ergibt Festvernietungen mit vollstindiger Ausfiillung der
Bohrung.

Niedriger Nietdruck (lange Nietzeit) ergibt eine bewegliche Nietverbindung.

7 oo

— Es diirfen nur Nietstempel nach unseren Vorgaben verwendet werden.

— Abweichungen von angegebenen Mafien wiirden in jedem Fall zu MiBerfolgen fithren.

— Die Form der nietkopfbildenden Seite der Stempel muB den jeweiligen Nieten angepalit
werden, z.B. beiliegende Nietstempelformen.

— Kopfformen von Halbrundnieten sind zu vermeiden.

Der Nietstempel wird von 3 Kugeln und einem Federring im Nietpilz gegen Herausfallen
gesichert und kann z.B. mit einer Zange nach unten herausgezogen werden. (siche Kapitel 9
ZSB Nietkopf NK100/200...)

/N warnune: )
Um Handverletzungen zu vermeiden ist darauf zu achten, daB sich nach Uberwinden der
Federkraft der Nietstempel schlagartig lost!
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1. Mitgelieferte Handkurbel auf den Vierkant an der oberen Maschinenseite aufstecken.

2. Szulenklemmhebel 16sen und die Maschine durch Drehen der Kurbel in die gewiinschte
Hohe bringen.

3. Siulenklemmhebel wieder anziehen.

@ ACHTUNG: Es darf in keinem Fall ohne geklemmte Sdule genietet werden!

/ HINWEIS: Handkurbel an sicherem Ort aufbewahren!

Sollte aus irgend einem Grunde die Maschine auf dem Tisch geschwenkt werden, so sind die
Saulenklemmschrauben am Maschinentisch zu l&sen.
Die Maschine kann nun in die gewiinschte Lage geschwenkt werden.

@ ACHTUNG:

Alle Saulenklemmschrauben sind dann wieder anzuziehen.

An der Vorderseite der Maschine ist die Nietspindel-Hubeinstellung vorzunehmen.
( Verstellbereich und Skalenanzeige 5-30mm )

1. Feststellschraube an der linken, oberen Maschinenseite 16sen

2. Am Verstellrad iiber der Skala Spindelhub einstellen und an der Skala kontrollieren.
Rechtsdrehung = Spindelhub wird kleiner
Linksdrehung = Spindelhub wird gréBer
Eine Umdrehung entspricht Imm.

3. Feststellschraube anziehen.
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Nachdem der elektrische und pneumatische AnschluB vorhanden ist, kann mit dem Einrichten der
Maschine begonnen werden.

Das Einschalten der Maschine geschieht grundsitzlich mit dem roten Hauptschalter. Dieser
Hauptschalter iibernimmt zugleich die Funktion des NOT-AUS-Schalters, des
Motorschutzschalters und der Unterspannungsauslosung.

o
.

Wahlschalter auf "Einrichten" stellen und den Hauptschalter einschalten.

2. Durch Betitigen des FuBschalters wird nun der Abwirtshub der Maschine eingeleitet, wobei
die Nietspindel solange in der Nietstellung bleibt, bis der FuBschalter wieder losgelassen wird.

3. Aufder linken Maschinenseite kann die Geschwindigkeit der Nietspindel-Hubbewegung an

den beiden Drosseln auf den Schallddmpfern mit einem Schraubendreher eingestellt werden.

& WARNUNG:
wenn geféhrliche oder nicht kontrollierbare Situationen entstehen muBl der NOT-AUS-Schalter
(Hauptschalter) auf dem Bedientableau betitigt werden.
Die Steuerung wird beim Betitigen des NOT-AUS-Schalters sofort abgeschaltet.
Der kombinierte NOT-AUS / Hauptschalter iibernimmt hierbei die NOT-STOP-Funktion.

Wabhlschalter auf "Automatik" stellen.

Mit dem Drehknopf kann die gewiinschte Nietzeit eingestellt werden.

Durch Impulsgabe mittels des FuBschalters bewegt sich die Nietspindel in die Nietstellung.
In der Nietstellung lduft die am Drehknopf eingestellte Nietzeit ab, auch dann, wenn der
FuBschalter zwischenzeitlich wieder losgelassen wurde.

/ HINWEIS:

ot e ol

Wird der mechanische Anschlag vor der eingestellten Nietzeit erreicht, so wird die Nietzeit
unterbrochen und die Nietspindel geht wieder in ihre Ausgangsstellung zuriick.
Dadurch wird ein unnétig langes Nieten nach Erreichen der Endstellung vermieden.
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- jeder Nietspindelhub wird gezihlt
- Riickstellung erfolgt tiber Spezialschliissel

- zum Schutz von eingestellten Maschinenparametern (z.B. Nietzeit), die vom Bediener nicht
gedndert werden diirfen.

¢

- zum Bearbeiten sperriger Teile wird die Maschine um 180° geschwenkt und in der zweiten
Nut festgeklemmt.

ACHTUNG:

Der Schwerpunkt der Maschine veridndert sich, dadurch muf3 der Maschinentisch unbedingt
auf der Werkbank befestigt werden.

>

Kénnen aus verfahrenstechnischen Griinden Verkleidungen nicht angebracht werden, miissen
Nietmaschinen mit einer Zweihandauslsung ausgeriistet sein. § 4 Absatz 2 VBG 13.

Mit einem Schliisselschalter wird zwischen der Funktion "FuBschalter-Zweihandauslésung"
umgeschaltet.

WARNUNG:

Zur Vermeidung von Unfillen weisen wir ausdriicklich auf den
§ 4 "Gefahrenstellen am Werkzeug"

in der BRD UVV 11.07 ( VBG 13 ) hin!

Es ist dabei darauf zu achten, daf bei einer Hubeinstellung iiber 4 mm zwischen Ober- und
Unterwerkzeug in gedffneter Stellung vorgenannte Vorschrift unbedingt eingehalten werden
muf3!

ACHTUNG:
Die SICHERHEITSBESTIMMUNGEN sind zwingend zu beachten und einzuhalten!
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Anwéndungsfall:
Nietvorgang wird iiber ein Schiebewerkzeug vorgenommen.

Funktionsablauf:

Der Fuflschalter darf nur fiir den Einrichtbetrieb verwendet werden.

FuB3schalter ausstecken und Initiator in die gleiche Steckbuchse einstecken.

Wahlschalter auf "Automatik" stellen.

Mit dem Drehknopf kann die gewiinschte Nietzeit eingestellt werden.

Schiebewerkzeug wird aus der Grundstellung in die Nietstellung bewegt. In der Nietstellung
wird durch den Initiator der Nietvorgang ausgeldst und die eingestellte Nietzeit lauft ab.

A WARNUNG:
Zur Vermeidung von Unféllen weisen wir ausdriicklich auf den
§ 4 "Gefahrenstellen am Werkzeug"
in der BRD UVV 11.07 ( VBG 13 ) hin!

e

Koénnen aus verfahrenstechnischen Griinden Verkleidungen nicht angebracht werden, miissen
Nietmaschinen mit einer Zweihandausldsung ausgeriistet sein.

Es ist dabei darauf zu achten, daB bei einer Hubeinstellung iiber 4 mm zwischen Ober- und
Unterwerkzeug in gedffneter Stellung vorgenannte Vorschrift unbedingt eingehalten werden
muf!

@3 ACHTUNG:
Die SICHERHEITSBESTIMMUNGEN sind zwingend zu beachten und einzuhalten!

Anwendungsfall:
Fiir den Einsatz von Schiebewerkzeugen.

Funktionsablauf:

1. Wahlschalter auf "Automatik" stellen.

2. Mit dem Drehknopf kann die gewiinschte Nietzeit eingestellt werden.

3. Um die Nietmaschine starten zu konnen, wird ein Initiator nach der Stellung des Werkzeuges
abgefragt. Ist die Schiebevorrichtung in Grundstellung, so wird iiber den Initiator eine Freigabe .
zum Starten der Maschine gemeldet.

4. Durch Betitigung des FuBschalters oder der Zweihandkndpfe wird nun die Maschine gestartet
und die eingestellte Nietzeit lauft ab, auch dann, wenn der FuBschalter oder die
Zweihandkndpfe zwischenzeitlich wieder losgelassen wurden.

5. Zusitzlich kann ein Verriegelungszylinder, der die Werkstiickaufnahme in Nietposition festhalt
angeschlossen sein. Dieser Zylinder kann durch ein Ventil, das parallel zum Nietventil
angeschlossen wird gesteuert werden. Dadurch wird das Werkstiick nur wihrend des
Nietvorgangs in der Nietposition arretiert.
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& WARNUNG:

Zur Vermeidung von Unféllen weisen wir ausdriicklich auf den

§ 4 "Gefahrenstellen am Werkzeug"
in der BRD UVV 11.07 (VBG 13 ) hin!
Konnen aus verfahrenstechnischen Griinden Verkleidungen nicht angebracht werden, miissen
Nietmaschinen mit einer Zweihandauslosung ausgeriistet sein.
Es ist dabei darauf zu achten, daf bei einer Hubeinstellung iiber 4 mm zwischen Ober- und
Unterwerkzeug in gedffneter Stellung vorgenannte Vorschrift unbedingt eingehalten werden
muf!

ACHTUNG:
Die SICHERHEITSBESTIMMUNGEN sind zwingend zu beachten und einzuhalten!

[am—y

Anwendungsfall:
Um 2 verschiedene Nietungen (z.B. unterschiedliche Nietschaftdurchmesser) in einem
Schiebewerkzeug bearbeiten zu kdnnen.

Funktionsablauf:

‘Wabhlschalter auf "Automatik" stellen.

Mit den Drehknopfen (Nietzeit 1 bzw. Nietzeit 2)konnen die gewiinschten Nietzeiten
eingestellt werden. )

. Initiator 1 betiitigt und Start iiber FuBlschalter oder Zweihandauslosung = Ablauf der

eingestellten Nietzeit 1.
Initiator 2 betitigt und Start iiber FuBschalter oder Zweihandauslésung = Ablauf der
eingestellten Nietzeit 2.

. In der Nietstellung liuft die am Drehknopf eingestellte Nietzeit ab, auch dann, wenn der

FuBschalter zwischenzeitlich wieder losgelassen wurde.

WARNUNG:

Zur Vermeidung von Unfillen weisen wir ausdriicklich auf den

§ 4 "Gefahrenstellen am Werkzeug"
in der BRD UVV 11.07 ( VBG 13 ) hin!
Konnen aus verfahrenstechnischen Griinden Verkleidungen nicht angebracht werden, miissen
Nietmaschinen mit einer Zweihandauslésung ausgeriistet sein.
Es ist dabei darauf zu achten, daB bei einer Hubeinstellung iiber 4 mm zwischen Ober- und
Unterwerkzeug in gedffneter Stellung vorgenannte Vorschrift unbedingt eingehalten werden
muf!

ACHTUNG:
Die SICHERHEITSBESTIMMUNGEN sind zwingend zu beachten und einzuhalten!
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Anwendungsfall:
Zur Fertigung mehrerer Nietungen mit einer Hubbewegung

& WARNUNG:
Zur Vermeidung von Unfillen weisen wir ausdriicklich auf den
§ 4 "Gefahrenstellen am Werkzeug"
in der BRD UVV 11.07 ( VBG 13 ) hin!
Kénnen aus verfahrenstechnischen Griinden Verkleidungen nicht angebracht werden, miissen
Nietmaschinen mit einer Zweihandausldsung ausgeriistet sein.
Es ist dabei darauf zu achten, daB bei einer Hubeinstellung iiber 4 mm zwischen Ober- und
Unterwerkzeug in geoffneter Stellung vorgenannte Vorschrift unbedingt eingehalten werden
muf!

@ ACHTUNG:
Die SICHERHEITSBESTIMMUNGEN sind zwingend zu beachten und einzuhalten!

Die Zentralschmieranlage E189 fiir stehende Nietmaschinen vom Typ N10x/N20x sind zum
automatischen Schmieren von Nietspindel und Nietkopf (NK222 / NH207) geeignet.

Dabei kommt eine Magnetpumpe K-407 mit 2x25mm® =50mm’ zur Anwendung.
Als Schmiermittel empfehlen wir Mobilél 220 (Gleitbahnol).

Da der Schmiermittelbedarf der Nietspindel unabhingig von den jeweiligen Nietparametern bei
ca. 6mm® /500 min liegt, der Schmiermittelbedarf des Nietkopfes aber von den Nietparametern
abhiingt, ist das Verh itnis zueinander an der Einstellschraube einzustellen.

Als Richtwert gilt bei einen N200 mit NK222 und bei Nietdruck 3 bar, Nietzeit 1,5 sec, daf} ein
Pumpenschub je ca. 2000-3000 Takten erfolgen sollte. Die Einstellung hierfiir wird am
einstellbaren Zihler vorgenommen.

Der Schmiermittelbedarf ist den Nietbedingungen durch Anwahl der Taktzahl, nach der
geschmiert werden soll, anzupassen. (hohere Taktzahl = geringere Schmierung)

Die Schmierung der Spindel ist dann entsprechend anzupassen.

Es ist sicherzustellen, daB vor allem der Nietkopf nicht trocken lauft, da dies zu vorzeitigem
Verschleif} fiihren wiirde.

(Die Magnetpumpe kann auch mechanisch mittels Stift am hinteren Ende betitigt werden)
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STROMAUSFALL:
Bei Stromausfall oder Spannungsschwankungen spricht die Unterspannungsausldsung des
Motorschutzschalters an und die Nietmaschine geht in ihre Ausgangsposition zuriick.
D.h. wenn die Netzspannung wieder da ist kann die Maschine emeut eingeschalten werden.
Das selbe Verhalten tritt beim Fehlen einer der drei Phasen L1, L2 oder L3 auf.

DRUCKLUFTAUSFALL:
bewirkt ein Abbrechen des Nietvorgangs, wobei die Nietspindel wieder ihre Ausgangsposition
einnimmt.

Bei Storungen, die Sie selbst nicht beheben kénnen, hilft Thnen unser Kundendienst gerne weiter.

Geben Sie dazu Maschinentyp, Maschinen-Nr. und das Baujahr an.

Maschinen- u. Werkzeugbau
D.Friedrich GmbH & Co.KG
Unterer Wasen 6

D-73630 Remshalden-Geradstetten
Werk Remshalden  Tel. 07151/979050 Fax 07151/79556

Verkaufsbiiro Suhl  Tel. 03681/423557  Fax 03681/422390
Verkaufsbiiro BottropTel. 02045/410240  Fax 02045/410241
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Dieses Kapitel enthilt die Anweisungen zur Durchfiihrung der regelmiBigen Wartungsarbeiten.
Die Wartungsarbeiten sind in den aufgefiihrten Intervallen gewissenhaft durchzufiihren.
Bei allen Wartungsarbeiten muB darauf geachtet werden, da die Maschine abgeschaltet ist.

Wartungsstelle Wartungsfrist Titigkeit Bemerkungen
Tagl | woch | hjhrl
Nietspindel X | Abschmieren mit /
Getriebesl CLP- 150 ISO S
DIN 51517 HINWEIS: abhéngig
von der Maschinenbelastung
(z.B. Ein- oder Mehrschichtbetrieb,
lange oder kurze Nietzeit, grofier
oder kleiner Nietdruck etc.)
Nietkopf X Abschmieren mit /
Getriebedl CLP- 150 ISO s
DIN 51517 HINWEIS: abhangig
bei Option von der Maschinenbelastung
_Zentrals chmierung® (z.B. Ein- oder Mek‘xrsch:ichtbetrieb,
Gleitbahno] (Mobilol 220) | 2088 gdee ks Tietwelt, grofice
verwenden
Elektrische Anlage X |Hauptschalter, NOT-AUS-
und Steuerung Schalter, Kontrollampen
auf Funktion priifen
Netzanschluf3, X |Kabel und
Anschluflbuchsen AnschluBbuchsen auf
Unversehrtheit priifen
Druckminderer X |Einstellung und Olstand | max. 6,0 bar
Wartungseinheit priifen ggf. korrigieren
Wasserabscheider entleeren
Maschine gesamt X | 4uBerlich reinigen A
WARNUNG:
Keine Druckluft oder den Lack
angreifende Mittel verwenden

@3 ACHTUNG:

Die SICHERHEITSBESTIMMUNGEN sind zwingend zu beachten und einzuhalten!

7-1




Friedrich Betriebsanleitung
e ) Niettechnik und .
Montagesysteme Elektrotechnische Unterlagen Stand 16.08.00

8-1




‘18 1 UBA
L 11818 95S64/LS |t
LO %
& cmzouMwEmMmcomumehm\ L5120 1@
H'O0D ® BnSRSA Pun-UsL ey
Haw pun-ue SEL
o you ujyosen
{9z 0=500fVEL" upaud d B bt s Lo ol
€L N:bv_—.__. 002N C—Jhm:mﬁmﬂhl W 002N S
(o ooy ulyoseuwsin N ueBe|uy
- e e T z i
I e — S e e i Bk
_ _ j =S ar— | e et UeLsEIeg U @) Q0ZN13 sy en | wnieg | Gun
Ol i B i o snLp 160N Teovez | ] uSsaA]  HOGO! Jepuy | 380
| | ! 8§33 ] f———— v einien iiosyan | 99E88 R AR z
i ! 3 i m | FaE] memm Rl e e D e L0500 e
| I 8 I mwm .«_ . . " PURDI P BuUnWALREN wnieg
| 3 git 0 | Bo i appauy S- ot om0 e Hh
| | ¥ gii R = m eE =1} — i T quebig Usw’
A P il a1 e =
@ i % T ” = b3- L o=E Uiz aswic
Ly 1! T8 L= k-
i ARl B I g 8 - Jolou
P | i s g | _ 19TN E
. ¢ - = *
®; TR P o L o
oo N v | (uo 4 els-gnd N/ novyL
I |l | _ idoraca L o il
| b i3 \ - X _. .._m_.cmnv_oau.w /nL\ L. ._Mmu ’
s [ T g| 18- i
g L 3d
m |mjm .:m |:m -l=|= 1 ] W
m faclll 5 m » Ir. . | I _ —2 P -
: ] Pl el el el ol = | R 4
R E CINE
] - —— B2 [ e
bl ' = 1eTBINIQZZ -
m _ w _ e R HundZInIsIg = z7 —
1 3 ewerpunio R
e | : _Il :
: | :
Lo I FFE m a
11 i EEFEREE® = _
i g . P | B% "
PE ﬂ, PR K R A 5 ¥ N :
25 ! ol D R s I I = m
Iy il 3B HHEEEE | -
- : 5 ¥ o|lo| 2| & <t L :
i s > Tu _. 3|S5 |%5 & :
¥, + m
¥ - T s & W i
o Y1doYAbE ¥ :
L T1do)VAbE —— T :
u. m 3 Bunaenais Lm.ﬂ;ﬂnxumum ..................... i o
< R P s m
S T e |
i : m
B & ) - (v4°2) ]
i < [
¥ o 8 T b b .
32 va s 1 ' Ll 1 c
i 0 e -y _ 3 ®
k ] z L' A | T A% TR
< 14+ Ly~ e LR L ~ |8
{ lecnerme g 2 : &5 S
................ 25 I 2
lllllllllllllllll 1 «
e e !
6 — A . R m %.. ==
S —— s i —0- =
A ——— pem— i =
i : I,
S — e _ ey il
S O g
_ g _ ll.llllu“ ||||||||| _ nvlm m Y
: e IS ] i,
£ — " H =
2 3d P
: _
0




9G56.- Xed DS0BL6-L5LL0 3L “IN-usBejueuapuny WoDlieA 17 18jud ‘BWEN ‘wnjeq-y ‘£rpul
uapleyYsSWaY DE9EL-T 19 USSEAN yanuow Rejdwoy g-ZNH 1t winjeg BweN ‘wneg-"y TRul
93’00 B HAWD YaupaLy'g Z000ZNT3 mooneA  U9lEisi3 ‘aweN wneg-y pul
=5
anbjuesaws|a | 1pieyjayec] pzz ugydoispuiig £78-26Z 0} 0LL
MW S “ldusipeg sujyosew)aiN ane|djuoidy 95000ZWO 0'L S0
SISIpPMS-3°s ysw uajsen-3 15000Z8N 0L 00Z
431 LA Husp yewnatd asipomig'wneud's 0'0 128
Ny Hiuospejeunw 3/ LA ISIUT(NH) AOZZ N106240L5-NSad 6barz 0'L 6B
AMINS M- 937 6S Bejyosuy Jeyosupe|3 plejuoyassey 0'L  0¥2
enbjuedswaial ipieyiey 0] LS} 0z llauayun . ¥0LZB28Z 0'.  8EC
enbiugoawaja ) Ipieyjeys0T a7 ¢S IB]SElBGAUY zae-zgz 0’k LE2
ueisuleg Hley 82/ [ agneyzZINYOS JW J)eyosyn NN L=t 0L 1EE
zjid 2jid 8 (B WOWL'¥10d/03501/014/84 hiod 90€6ZE 0L LiZ
esid uayoe 18 Lo H28P9Y+AQ0F(ZNH) ZINy2sIolon S'ZADOESMN 0'L 161
1apsbueH yondey uoRdo (Ar2) 9g/ id ylamuez-aol LOLLELD 00 2ll
ET Y Zu4 Jaigany| uondo (A0ZZ) id 980°010°Z5E L JAIYRZIAIUWING LBIYRZHOMIS OVADEZ/LOOL MWW 00 L)
ogd ig)elds =V LN (92ZNH)' 002N’ MMGL piojowoIpel3 £g-gFWOBND 00 291
enbjuesswaja] IpJeyjaye0T LH ADZZ lusiun IAGB-Z8Z 0’4 TOL
anduedaws|a] FIIIETTE= T €87 H sojqie) ajyonsjapieN L0Ag-Z8Z 0'L Lot
Japnyag launyas b4 (NH)oZxg ‘|duioy JajjeysBuniaysis 180L-1E0 334 0L 240
1pIeY|aYe0T b abey yg'Q Buniayolsulad wwozxs beil ve'o 0' L0
UUBWPIEAN uuBWP[EM uopdQ L3 13 {(§uBlae WIMOZIADEZ :02dH 8lyonaT-uabojeH 000'LPFINS 0'0 290
UUBWPIBM uuBWp[EM uondo L3 13 ZHO8-06'A 0£2 'MOZ 9iyonajuabioleH 0ZldH 00 190
MWL ML zvev 00¥N-00LN PHENIIBZIIN gzzixid oL 200
VE MG LY BUIYOSBWIRIN SHENPUNID 3LZw13 0 100
J9||eysiaH jueiajein Bunyiawag pejdwons lleneg Bunuyoezeg ™" Jaununp-jeyiny abusy sod

L 8198 @¥:01 LOOT LL'EZ Wnied

FisiMonis

OX'0D B HIWD youpel 'd




2 o L] 9556.4/1G1L L0 X8 D-SOBL6/LSLLO OL SNIMY9RUnY "IN usBeiuy waop | suey | wnieg | Bunsepuy | "1snz
L 3131e18 ceﬁup.m_ummemu-cm_u_ﬂzmrcﬂw_ 9Z9cL TE € B2 Neisie wua>] “Jdeg
nEgbneHBiA bHN-UOLLDS SN (QZ1'4SISPIAA JNU Z3) (ociZ+ 1L N) Jolsipaay W) " eie
e . o i JEB
OM 0D ' HAWD UDHPBUL A | xLz4X13 42 00X+ LN} SHUBRPHOIN Z0-QzZ1 M3 e
66°60° 10| wnieg
DU B8 LEp BUNWWRSNZ SuyO "wMmuebig ujsul|ysssne 18] Bunuysiaz @82

‘uBpIEA IZINUSq BieMBpUuR JER0 el usuosiad Uenup 1BpIRISIA2A

|
UBIATN
_/ .Jn.‘ nu..:.u....?. ..:Nh“...:uﬂﬂ |
M e I\\.u m nye3
w pueyEmZ Au l.“_._.mam \ m 4 .ﬁ lhmu
ove et .o..Aw EY 5 A
Jopo
__w = A FE+ m
] i " T 1 i %1 i A ﬁ %y. %_
N Y S B e et o S S L R st e i e e A e Ve e
1 m 1 ) y e e S R - R e TRTE
| ¥ oif st viT el g% 2y v g € I 6 of 2 of |
_ _
| _
| |
_ y S _
_ &l s g |, [ . . I g
i s . .
| N YR e 18 3 8 . |3 s 1ol lalsle . B 2]
: ) - | ™ A o el el pd = = ® 1o s o | < |
| g el & o] | e EE|EES | Bl !
' < ~ ) w £ ny bla - - s ML n L | !
_ % 2[5 g 2] BRRTS % B
| w e |7 -
i $2H- £HE 2(, S H
i i — w
: 2820 5ood= = A Sli- | i
! ﬁ.ul o F[F 15 Sfo1- Mm _
| - - o o w L 1a- \ . 4] |
H = = 4 oH]® . ¥
i it AR |8 5|l < e—<orlF W | " & i |
| 2 |8 <21 o a2 B | E i
_ & My Losyr L g B IS _
| 9AG & - = ﬂ R ]
a i
| R P s |
i . G 2 b= 1= L]
\ P = = - g ra X
! A® il = ms _0 :g !
| - ik L) "
| = 1 & = @ |
i i 5l 2 _ | |a
' e [ ey o u i
| 7| &8 :m:m :m gR AT |
w A 2= = EH-ML/EAL "
ha o e
. L0828 © ad- mbL/ed :
b e - D o =2 u_? _M_.wm&m 3 I
| a . |
! = & 924~ 64E Ll
; ! & = 2!
BONE'Z SSHIRITUSEIL - gy _ (3] m _ Jq g
usLBPIgNIUESUY = R + n.m-
USUSTININORIS = Mu. L e e et e ettt e S+ e b e i ¢ S 4 s s e =t l:..!|.|.|.|.|,|Er.|_
6 _ 8 | L _ 9 _ S _ v 3 [ z } _ 0




Friedrich
Niettechnik und
Montagesysteme

Betriebsanleitung
AWF-Karte, Steuerpline,

Zeichnungen

Stand 16.08.00

9-1




TonIeEuy xnnzh

..r.u:;_u.m_w— ..__3_4“.“-.— o ETEN) T
: - EIE tuon =
EEE] ua pun Hiuyaap BN )
H o
DOOOOﬁZ Ay -sBunuyIey
Cusprem (iR — 9
Sl rysrak ity {.v.‘__.____u._.:.-
P R et e
qoISEeN I ] e} s
- i D
BUIYISDWIAIN }1D|GEDW
- - - e
M35 6¥l 189
e Bunuususg [~ Jooy Bor | LBGL i
v nn‘ x hm) » umm) SCTOF nd«——.Mm_ 12w .
L _J:m__) weand pun jussab TR [UEE roskicqroF ko [T a...ﬁ..w»:ﬁ....,:ﬂmﬂo
o) ) 3 bt | el i, e
o) L Il
A oA funh | A |, £50 | 5108 s0en o stz v

‘ﬁ——@—ﬁ‘—

T
5 .,
o _
=3 B |
I
[}
N o T
g0z
J :m
. 5%
-5 i
p< I - |
o |2 |
3F |
S ERIS
= m ~
= | &
G |3
-~ | .
Lls _
5 -
i .
® |

—

e ————

b 458

8 | oy

Ao

oSt




13

9556.- (XE4 0S06L6-1G1L0 1oL IN-uaBejuBUBpUNY| pecete Jojd umN ety & P
uspleysway OE9EL-C ‘9 USSEM wwigg eBugjeduiels jdoyIoIN B6-pO/p): """ wnjeq ‘oweN TnEg- Y e
)00 ¥ HAWO Y21pald'a $90-00000LMN YoMUIsH: Tt Jslieisi3 sueN ‘wnieg-y *LPUl

yejsiepa4  Bunuyoisz eusis 1apayBury 0LODOLMN Q'L 010

s wwy o [sbnyyels P84 0't 600

memzumm:mc_.___,E,EuEmuc___ﬁ 9LOXFINEZLE O'E 800

BN 0ixgzexgLo 1abepuseg 0azLao 0'L 100

15014 usbBunyyog Jnj BupsBunisyoig zeorziy 0'L 900

VNI 01XZ|8Xg@ BS|NYIPPEN 0L8OMH 0'F SO0

|yejsiepagd  Bunuyoiez sysis (wwipg sbugadwsis sig) Jepayyonig 0¥0-+0000LMN 0O'L $00

enogisivon  Bunuysiez aysis (wwpg abugjedwslg siq) addey 0+0-C0000LMN 0'L €00

uspey'3 26L5°L 05%5%@ zjidjeiN S90-20000LMN 0'L 200

0L 29 08 Nvd #1099 sjeyosyaNIQ G90-LOD0OIMN 0L 100

“sieH/ jpuryag Bunyiaweag A3 G B agewyoy Bunuusuag JeWWNN-9IHY ¥2MS sod

ALSITMONLS

8es




0656/~ ‘X84 0S06.6-15LL0 'IBL “iN-usbejueuspuny T Jeinid -aweN wneg-y o |
uspjeysway QEQEL - 19 USSEM Hepuouyplepuels z|idieiN 86-¥0/FL T wneq +BlUEN wnEq-y 2yl
9M'0D B HQWD Ydupspd'a 590-004dN3 YopuaH: Tt Jejeisig awen uned-y ;.vc__

jyejsiapa4  Bunuyojaz sysis Japejbury OLODOLAN Q'L 0L0

4%S iy @ [genyiyels g4 0t 600

£ 01xgzexg | e 1ebepjus|an 0azL3o 0t 200

Js011 usbuniyog Jnj BupsBunieyo|g ZZorziv 0'L 900

WhI OLXZLexgo as|NUlapeN OLBO MH 0'L 500

uspgy'3 Z6L6°t 05X5¥0 zidieiN §90-ZOOOOLMN O'L 200

. JsieHjpueyeg Bunyleweg A3 |euejen agewyoy Bunuusueg Jawwnp=[eyiuy ¥oms sod

Lo eyes

FLSITHONLS



Stempeliinge -
Iﬂﬁdurﬂf Sand‘e}r— Winkel X
stempel | stempel
40 505
45 5+36'
50 512!
52 450"
e 430"
65 Sl e
70 401
75 3°48'
: : 80 336"
; ] S5 N
1 b )
— i R Qa0 3*16"
LL8 : 95 307"
* : :
= 7 o< S N 100 259"
w DRRE L 110 245
4 _/ \ o \ 120 2:330
o 2 AR o| o
~t . NN 3 spen 3
o) 8 \ \:\\\\‘\ i T w t-3'(.- 1j0 ':.""‘)'
o AN ~ {40 413
= Al 150 | 2-06'
= \ 160 |  1°58
| (19 : | e
£ 30| 1046
; \ g |90 43
e, ige] LRy
@ 220 | 1730
1 210
ai

273
*Diese MaBe nur fur Hydraulischen Nietkopf
Wichtig:Ab Stempellange 85 Pos.3,4 siehe Zeichnung
o G 30 | 120 = e
Nicht abmessen. nur die Malle sind guitig! Riraetetsedd bis [ 3G | 120 | 400 \& T dy .y CAD
ke -.;I:lr‘w:’;‘:&.j;;:gL:lu?‘gschheﬂhch e S AN - EL geschi, | uan: fieet Vellum
mittel +0.1] £0.7|£0.5 | £0.5 Rz LEE]
~ 1999 Tag Mome Benennung Stich zahl
Gez. 22,11 Schilling 1 x

c g Nietkopf NK100 [w

ne Zuslimmung dorf sie sichi
warvieligitigt, driften Parsonen milgebeiit 1 :1
oder anderweilig beaulzl werden

" ; Zeichn. =Nr. Format A4
Eriedrich NK100 000—XXX | g 1

¢ Miettechnil und oy Blatt
Montagssysteme

Index Anderung Tag | Hiome Ers fur; HNTN=XX¥X JErs.-ﬂur-:h-




Stempellénge . .
'?londor'd—- Sonder— Winkel X
stempel | stempel
40 6°'05'
45 | o3
50 5! 1 21
55 450
60 43
65 A+15!
7z 4201
751 348
80 336
5 S0
S0
a5
100
RS
120
130
140
150
| B0
150
| 20
190
% 200
Il 220
g l
=+ "
o ©
o .
C — N
= \
° \ A
[= 5
€ \
o VLl
e
“’ \
‘© ;
m
10
OC.
873 |
iakeits— 0 6 | 30 | 120 CAD
Nicht abmessen, nur MaBe goitig! g?:éxuagkelts v:n 5 | 30 1120 200 %) R
Alle MaBe_geiten for Fertigteil a2 Vellum
einschlieBlich et e O T . eschil. hl und poliert
SRertchani g mittel 20,1) £0.2] 20.3| 05|/ Rz ; Rz 1 i
2001 Tag Name Benennung Stuckzahl
s Gez. 27.08. Habulin i 1x
5 Gepr. 27.08. Schilling N | etko pf N K 1 O O PP
Geseh. (DIN A4)
Diess Zsichnung ist ausschiieBlich main 111
b Bt titian Parsonen mitgetoit [0
oder onderweilig benutzt 'nerdgrr, Zeichnungs—Nr. NK 1 OO OOO XXX St 1
= att:
o o Friedrich
i JI Niettechnik und
Index Anderung Tag | Name Montagesysteme | Ers.fur: ]Ers.durch:




Einzelheit "X" M5:1

Form poliert

Alle Kanten 0,3x45° brechen
-0,01
@10_0’02
o == 0 _
29,6-0,1%| o
= &= lﬂ_ H
O, n
]'_ | |
1
S
I 10
0

e —+ ¥ 1
3| =
* 1 /P l ] x Lh] I
Q
” 25 25,5 | _
M
~ Werkst.:1.2550 60WCrV7/
gehdartet und angelassen;
HRC58—-60
Gel keits— von| O 6 | 30 |120 CAD
g gmn, e e s T 5| ke 1o | e
einschlieflich Lein eschl. 1 und poliert Vellum
Oberflachenbehandlung : - W?’ 2 Fg—-t
mittel [%0.1] 20.2|203] 205] ¥ R |V Rz 1
P 2004 Tag Name  |Benennung Stackzahl
Gez. 23.02. | Herda : 1
. Gepr. | 23.02_| Seheffler Nietstempel e
Geseh. (DIN Ad)
Diese Zo'chnun; ist oumhludlsch mein, 2:1
b e eitatsat dritton e m.?;'a"“’"‘
s il sl v, ES G 10 2 065 4137
1
, | Friedrich -
d Niettechnik und
index|  Anderung Name Montd gesysteme |Ers.for: |Ers.durch:




-0 02
< T 0| —
N » _ 29,6—0,1 u“% %
i & 0"1 5
] [ |
R 2] |
S
' |
To)
©
/ﬁ-)e
S
o
N
M
&
O
| | ]

W i . |

Form poliert

A
0 Werkst.:1.2550 60WCrV7/
- gehdrtet und angelassen;
HRC58-60
Genauigkeits— _von] 0 | 6 | 30 j120 CAD
r‘“‘t "b“‘e”;‘;{,r’.“;{,r"&'&g&'ﬁg’lqm bis| 6 | 0 |120] 400 3| ke _‘5 Rz 4 Vell
einschiieflich fein Lo 05t s0- -0 450+0:2] ~geschl. 1 und poliert elum
Operiechanbaeni i o] z02[z0.3]=0.5| ¥Rz Rz 1
2004 Tag Name  |Benennung Stockzahl
" Gez. 23.02. Herda . 1
. Gepr. | 2302, | Scheffler Nietstempel e
Geseh. (DIN A4)
T i i
’ m%;fr; el T
St10 2 065 4138 |1
: (am) riedrich -
Niettechnik und
findex|  Anderung Tog | Name | L IMontagesysteme [Erar |Ers.aureh:




95564~ X84 0S06L6-151L0 191 uN-ueBejueuspuny
uapleysway 0E£9E -0 -9 USSEM

9X'02 B HAWD Yslpald'q

uequeyggyesng PG-0TINACIN 8
48
Bjipgid
uequeysgyesng 3JoUg 02-HEN
uequeysggiesng HEN
18peyab szelL't
18011
Pr-dZNHED IN 8ilY 190
v 9¢-deNHET IN 3l 0900 L
v2-0L0-dZNHES YND-HH
22-0L0-dZNHES YNO-HH
9-dZNHETIN 8l I8RO YNO-HH
S-dZNHET N ally IBPO UND-MH
Js18H/IpUBRYag Bunyiaweg A3 [eLaiel
L eneg (

Bunnyog:©**° s9gnig Buiiyog :sweN Z0-10/0L ‘wneg-y | 2 gpU)
0.8 1s||on 13puljAziaIN z wmeq Buniuos eweN 00-90/L0 ‘wnleg-y | 9 Z2PM]
000LETZN ot dejelsig Buppuog ewen 00-20/40 ‘wnleg-y | & IL7pY|
Japnuwijueysyoesg BWFES O'F LEL
JejinWiueysyoes ZLWYES 0'L gel
‘peysb |yejsispaj-aqiayosuyez BWYLEL9 O'F L2y
Jajlalisqy OXPX0EX0Z SY 0'} 060
D¥6N §¥9ZX0Z 106N Bulinyy £0VNARD0Z0000NY O'L 680
6X61 8% L8 1abepjusien 30139 0’} G80
Buinny gXZgX0LZE d 0T €80
ZXgole 2104s0L/0'2%0'9018 Buy-0 8E0LN-009010ZHO 0'F 180
810Us06/9.L' 1XL6' #6@ Buly-0O SEDBN-#P000UYHO O'} 080
GZXTT @ agneuyossiaben 650002ZN 02 650
8qi8YIsyed 0'IX91X01Sde86 0'C 850
0SiLXg @ abue)sbnz ¥#000CZN O'F ¥¥0
08EX0E @ abuejsuag|oy 92000ZZN O'L 920
0ExGg .2 048 uaqoy #20001LZN Q' ¥Z0
0ELXSLLRe oLe Ea._._u_u:_;m. 2ZO00LZN O'L 2e0
uapogiapulifz 9000EZZN O'L 800
Q-000LEZZN S000ETZN O'k G500
agewyoy Bunuuauag JAWWNN-|9YIMY ¥2Mms sod

318MIMONLS




_

E

wuou
=

| B sty
WeiR s PUD MRS SN @
[ .__n_m O_DD_ FM.N N N g@m&@@ﬁ&
% ibuuoy L i,
&
wen|  JOPUIAZIBIN

|

[kt b g

Bununsusg

udan
unngoy ‘LIBE 3
sLnyy Bry 6661

LunEp

uuuuu

53|

[N Rhd CAond AR
- T B

corlepler |9 ki
osprfec oo

3
posh
—spantinausg |

LO— L Z-VA—WOM @CDW.@?CUWEUL:U.«LW‘) yaou mCJLMr‘_UMmCUDDDLLUm

BB LION= O
3|18y nNoy = _H_

(mw4) aneisbunbiusi= ()

’J;

-
u

L
-

e

|

\

:

o

WwN zZ+G|
‘yuswowsbnzuy

\

- (850)

$BX0L2 19pUllAZ

- wpdwasure
~ sy agoib
~ipssawyding

8Ll

<

WwyE gnyjuupsasg

NN
AR




1 epss

9GGE/- 'XB4 0G0BL6-1G1LL0 181 IN-uabejueuapuny Ja|eyas: T deid BUWeN .”EEmQ-_,,n
uspjeysway QE9E/-Q ‘9 USSEA wanuow Rejdwoy |apuidsiaiN pooz'eoen: T wnieq ‘BlEN ‘wnjed-y
90D ‘g HAWD Yaupal4'a 000Z0LSN Bujyos: " JejiEysig ‘BuweN wmeg-'y
aqiayossied Z'LX0ZX¥Loges 0L #0E
ejjepeN pxgzExgLe Jabe|emy BZSLY XY O'F  Z8l
o gjjapeN 8'0%5'SgAxy 1@ aqieyosusbeg 9ZvLZ 40 a._m Ll
e|j2pEN Z'pIx0Zexy |8 Jabe-eipey-jey pLL XY 0L 9.1
BE00'L OjPWLT 0ZXZXZEP 2'81x9lL9/g'618 Buuzuelsig LLLODZSN O'L  bLL
m_c.:«__u £91L-dZNHET N 3lY g pluedjod GXGPOxX09 @ aqrayossbunydweqg £9LO0ZSN 0'L €91
JUBSYOBSUBUL| W IUISISPUIAZ gLOXPEZLE O'F  LEL
JuBySyoSsUBLU| W IYISIBPUIAZ ZLOXGWZLI6 O'F 021
— _m.s.h uajiapn iy Buusbuniayols ylLOvLZP 0'L 80L
uequeyspesng HEN 8J0Ys0L/Z9'2XZS Ty Buy-O B8E0IN-LELOOYYHO 0'L  Z8D
WNI ZUBIY[9PEN ZIX0ZXyL M 0'E  ¥L0
WNI N DZXLEBXOER BS|NUPPEN 0ZOEMH 0'E €40
448 yaqieyoeN Sunuyolez ayais 901 1.6# rebejlebBnyuaiig-jexy 0L000LSN 02 040
Z9-dZNHET N 2y 9 piwekjod GIX05 @ Bunjddny 29000ZSN 0L Z90
- LL-dZNHED N 8l 081 28 WIV Nvd 91x0g 8 ZuelUYEZUBUU| L1000ZSN cﬁr L0
uapeyziesuia X FL-dZNHEI N aliy LELLL 06%05 @ Jawysupipy ¥1000ZSN 0'F  ¥10
uaygyziesU@ EL-dZNHED N 8y 261671 08x05a as|nuyisjuszxy CLO0DLSN 0'L €10
uapgyziesud ZL-dZNHET N 2l 2L5°L 0ELXCED aljamusiuezx gy ZHOOOISN O'L  ZI0
uspey'3 LL-dZNHET IN 2y LeLL L 08xg.0 asjnysBuniabugpap, LLOZOZSN 0'L  LL0
uaygyziesuIa 0L-dZHNETIN 3y 261671 OFIXGLE as|nysbuniyny 0L000LSN 0L 0L0
‘1staHr|pueyag o .m_._:_xum_hwm A3 |eLIglely ayewyoy m::_..:.-m:mm IBWNN-[@YIYy ¥2NiS sOd

ALSIIMONLS




“igaenp k4]

e

OOORDIEY .E!.LE?EO:E T 1Bt b =4 0= zvA bunsiamupsusiyppian yoou buniaysisuagnoiyds
T BUn UL SRNEIN B
- e youpeHd
" 000ZOLSN ... -
: IS R
i B o, -
== Bunyrs | 900 e
= jppuidsialN [ jesf e Lo -
Py s oy Ty f0; | DOOL
e Yo [ ) e
‘oo (oA I3 3 W A

B|IBYWLION = O
ssynon=[_]

(mn4) 2121sbunbila y= O

jUBWiLLIEgD

L Wwg| L €) wiabo 1eg

Z81

LLL

#L0




Friedrich Betriebsanleitung
Ui )| Niettechnik und
Montagesysteme AWF-Karte, Steuerpliine, Stand 16.08.00
Zeichnungen




p=2—6bar

14 1

L/

Nietmaschine N100 und N200

7

G1/4"

RS

i j* '“—

G1/4"

36

e ]

35

G1/4"

-

T

K

NL=1700l/min

G1/4"

g G1/4"
S

=

/

o7

10

15

o S— o, | Genauigkeits— ven | O | 6 | 30120 3 TR o7 2
ok et s el L bis | 6 | 30120 | 400 ol it B v Vellum
sinschhiefiich Torm sk liarl geschl und polier! ciurm
Ooerflochenbehandiung e [£0.05] +0.1 #0194 £0.2 42 —-
E ittel R PO O S B A b - i
d 2000 | Tag Nome By Stuckzehl
Gez. 26.06 Scheffler * (1)
Gepr. 26.06. Schilling P ne u m O t | k p | G n g
3 Malisiab
2 N100 / N200
SN
- g banitzl werden
aich —Nr,
. Y Zeichnungs—Nr PNNZOOOOO ;
: Friedrich
I';jiettechnik und vor Blatt
onta terme
index] Andsrung Tog Name e Ers.fur: PNNO202AS01 ] Ers.durch:




96562~ Xed 0S06.6-151L0 181 JIN-uabejueuspuny iopeyog: T IO odiih s i
uspleysway 0E9EL-q ‘9 UBSEA 00ZN/OOLN 3 uejdypewnaud 000Z'90'9Z: BueN ‘wmeq-y ‘Zpal
OM'09 8 HAWS Yaupaldd 00000ZNNd Bupguyos: - J8li91si3 ‘BweN ‘wumeg-y LPYl

LXQLBXE'GE BSES W |YBIS-2qlayos £'gagzlL 0'c  S¥0

uBSUoasUSUUY W IYDSIapUAZ ZLOXSWELe 0T  2¥0

sjesi3 wwooz =1 Buey wwozz 8'2/2'0L Nd ZieMyos yone|yosynpionig 800L-€0 Q'L  8E0

8jesi3 wiwgs =7 Bue| WwWQzzZ 8°2/2'01 Nd ZIBMUDS YONBIYISYNHINIQ 800L-€0 0'L  S€0

15UNXBINY ponipab wwsz =1 ZIx01x0'L Buessiepaybnz vv8zo-W 0'L  GE0

ajesig zimy (4oejule)/LO YNIYISUBUBMUIS MEOVO-¥EL O'F  ZHO

ajesiy "UIBA SiN 8/01-#/19 YNYOSUBGNEIYDSUIZ-[HUIM 80¥0-288 0t 910

CIEEE] “UIBA'SI 8/01-¥/1D YNYISUBGNRIYISUIT [9HUIM 80¥0-988 02  SHO

ajesiy "WOAISI 8/0L-#/LD "1YISISAGNEIYOSUIT Bpelab 80+0-828 02  ¥LO

yosog 1849 189 UIAO0LL=D 490} Xew=d [98504Q W /LD 9ON Jejdwep|eyos €0l LOZ 1280 0'Z  0L0

ZS-ZNHIN 2y Bunuyoiez's gnjuosueyn 75000ZaN 0k L0O

sapy (UIw0012) #/LD-6MN Iuanabap 2/s AOZZ NH-015 0LWA 0'L €00

13pei BunBusejequelieH '} Ziesneg 120070807 0'L 200

1apeN UWAB0LL=TN (paepuBIS)#/ LD Heyulasbunpes ¥000°9LLT 0L 100

‘JsloH) |pueyag Bunylsweag A3 |ealely ayzwyoy Bunuusuag JBlWwnN-[ayIdy ¥oMmS sod

L eues 21SITHONLS




Friedrich

Niettechnik und
Montagesysteme

Betriebsanleitung

Originalanleitungen von

Baugruppen/Zubehor

Stand 16.08.00

10-1




