UNIVERSAL-SAGEMASCHINEN.
CNC-GESTEUERTE SAGEANLAGEN.
DIE BAUREIHE KKS 401 VON KALTENBACH.
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Hydroulische Universal-
Kreisstige KKS 401 H mif
automatischem Arbeits-
yklus fiir gerade und
schrige Schnitte.
Hochschwenkhare
Schutzhaube

mit elektrischer
Verriegelung.

Die Erfahrung aus dem welt-
weiten Einsatz von Uber 25.000
Maschinen der Baureihe KKS
stand Pate bei der Neukonzep-
tion des Modells KKS 401.
Eingearbeitet wurden neueste
Erkenntnisse aus dem Bereich
der Ségetechnik und des allge-
meinen Maschinenbaus.
KALTENBACH-Prinzip der
Vertikalséige mit Schnitt nach
oben und drehbarem Ségetisch
fur Schragschnitte bis 30° nach
links und rechts. Digitale An-
zeige des Schnittwinkels und
spielfreie Arretierung des
Drehtisches Gber Bandbremse.
Verstellbares Ségeblatt (Patent)
zur Nutzung des vollen Schnitt-
bereichs und feststehender
Werkstuckanschlag fir léngen-
korrekturfreie Schrégschnitte.
Langhub-Spannzylinder und
stufenlose Druck-Weg-Begren-
zung OMNIPREST (Patent) zur
Werkstiickspannung beidseitig
vom Ségeblatt. Hydroulischer
Sageblatt-Vorschub mit schnel-
lem Eilricklauf for kurze Takt-
zeiten und elekironischer Ein-
stellung der Schnitththe. Motor-
last-Anzeige. Einwandfreier
Spéne- und Kihlmittelabfluf3.
Hochwirksames Kihlsystem.
Unfallsichere Ausfihrung mit
elektrisch gesicherter Schutz-
haube und Kastentir sowie
diversen Sicherheitsverriege-
lungen.

Steuertafel mit Ubersichtlicher
Anordnung aller Bedien- und Kontrall-
elemente. Regler fiir den Stgeblatt-Vor-
schub mit Einstelltabelle. Stufenlose
Druck-Weg-Begrenzung fiir den
Spannstock. Elektronische Schnitthub-
begrenzung. Digitale Anzeige des
Schnittwinkels. Motorlast-Anzeige.
AbschlieBbarer Houptschalter.

Stufenlose Druck-Weg-Begrenzung OMNIPREST
(Patent) zum verformungsfreien Spannen von
dinnwandigen Rohran und Profilen.

GroBflachige, elektrisch gesicherte Kostentiir fiir
ginfachen Wechssl des Sigeblattes. Spine-
schublade. Moschinenleuchte.
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Hydraulische Horizontalspannsticke zur sicheran
Werkstiickanlage.

Hydraulikaggregat mit aufsteckbarer Schutz-
plotte. Fir Reparaturarbeiten komplett heraus-
nehmbar.

Elekrischa Ausristung rnit-uuigeseizt&m
Kompakt-Schaltschrank. Speicherprogrammier-
hare Steverung.



KKS 401 NA

VOLLAUTOMATISCHE UNIVERSALSAGE
FUR KLEINE UND GROSSE STUCKZAHLEN.

Material-Nochschubgreifer mit Antrieb Gber Kugelrollspindel und wartungsfreiem Servomotar. husweehselborer Werkstickanschlog fir 90°-
Einschwenkbarer Anschnittanschlog. Schnitte (min. Reststickliinge 55 mm) und

Schriigschnitte nach einer Seite.




CNC-Steuerung
MULTICOM mit grofifldchiger
LCD-Anzsige.
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: Material-Nachschubgreifer for B

Abschnittlangen bis 9999 mm | \ . : :
(1000 mm pro HU'.':),I wahlweise | KALTENBACH * i | |

. 2000 mm). Langhubzylinder an
der vorderen Spannbacke,
Kurzhubspannzylinder hinten
fur berthrungslosen Ricklauf.
Reststickerkennung. Reduzier-
ventil zur Spanndruckregulie-
rung.

Hoher Bedienkomfort durch
modernste Steuerungs-Techno-
logie. CNC-Steuerung MULTI-
COM zur Vorwahl von Lénge,
Stickzahl und Winkel mit hoher
Speicherkapazitét. Stab- oder
stickzahlorientiertes Ségen.
Restléngen-Minimierung bei

Schréagschnitten. Vorwéhlbare mitetrark it : ' ' 5 = sehront 7ur Lopesuna v
Anschniﬂ|t'1nge. 0 — chaltschrank mit speicherprogrammierbarer graumiger Werkzeugscrank zur Lagerung von

von Abschnitten. Diverse Zu- Steusrung. Sﬁgeh!ﬁneﬂ, Verschleifteilen und Kihimittel.

satzfunktionen. Fehlermeldun-
gen und Diagnose-Anzeigen
im Klartext. Serielle Schnittstelle
zur Datenibergabe von vorge-
schaltetem Rechner.

Automatischer Spanefarderer {Abwurfhohe
880 mm) und kippbarer Spinewagen.
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Material-Nachschubgreifer bei KKS 401 NA 600
fiir Abschnittlangen bis 1800 mm.

KKS 401 NA 600. Hydraulischer Material-Nochschubgreifer
mit manueller Lingensinstellung nach Skola.



ABFUHR-EINRICHTUNGEN.
AUFTRAGSBEZOGENE ABSCHNITT-

SORTIERUNG.

Einrichtungen zur automati-
schen Abfuhr und Sortierung
der Abschnitte in verschiedenen
Varianten fir Geradschnitte
sowie Winkelschnitte nach einer
oder zwei Seiten,fir kleine und
grofBBe bzw. unterschiedliche
Abschnittléngen.
Hydraulischer Abschnittgreifer

mit hoher Verfahrgeschwindig- -

keit zum abschnittseitigem
Spannen und Ausfahren von
Abschnitten mit konstanten
oder verschiedenen Schnittwin-
keln.

Sortiereinrichtung mit quer
verfahrbarer Rollenbahn zur
Aussortierung von Anschnitten
und Reststiicken nach hinten
und kirzeren Gutteilen nach
vorne.

Abschnittverteilung mit ange-
triebener Rollenbahn und
integriertem Kettenférder-
system zum Abschieben lange-
rer Abschnitte auf vorne und/
oder hinten angeordnete Mate-
riallager.

Sorfiereinrichfung mit quer verfahrbarer Rollenbohn zum Aussortieren
von Anschnitten, Reststiicken und kiirzeren Gutteilen.

| gEmsomos

KKS 401 NA mit Abschnittgreifer,
Sortiereinrichiung und Abschnittverteilung.

Abschnittgreifer zum Ausfahren von gerade
oder schriig geschniftenen Abschnitten aus dem
Maschinenbereich.
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Abschnittverteilung zur Abfuhr unterschiedlich longer
Abschnitte auf verschiedene Logerpositionen.



LANGENANSCHLAGE FUR
EINZELSCHNITTE.

Abfuhrrollenbahnen mit und
ohne angetriebene Transport-
rollen in unterschiedlichen
Léngen. Léngenanschlége mit

‘ Léngeneinstellung von Hand,
fernbedient mit Digital-Anzeige
oder CNC-gesteuvert lassen
sich an die Abfuhrrollenbahn

‘ anbauen. Dies gilt fir Halbau-
tomaten, aber auch fir Vollau-
tomaten soweit diese zeitweise
fur Einzelschnitte oder kleine
Serien eingesetzt werden.

Lingenanschlog L46 E mit Abfuhreollenbohn. Lingenanschlog L4641 mit Digitl-Anzeige.

System T3 und schwenkbarer Anschlogplatte. Einstellung tber Hondrad. Anschlagplatte
Lingeneinstellung nach Skola. hydraulisch auf- und abschwenkbar.




CNC-GESTEUERTE ANLAGEN MIT
BILDSCHIRM-ANZEIGE.
ANWENDERSOFTWARE.

Bedienergafihrte Bildschirm-
Anzeige mit Multiprozessor
und zusitzlichem PC.
Anwendersoftware UNICUT
und OMNICUT,

Spinedichte Abdeckung des
Drehtisches. Aggregate zur
automatischen Schnittwinkel-
verstellung gut zugdnglich.

Halbautomat mit CNC-Steue-
rung fur Abschnitte mit wech-
selnden Winkeln und Léngen
wie z.B. Rahmenkonstruktio-
nen. Drehtisch- und Léangenan-
schlag-Positionierung nach
Programm vorwdéhlbar. Stan-
genzufuhr Uber Rollenbahn
oder Magazin. Teileabfuhr
wahlweise mit hydraulischer
Abschiebevorrichtung.
CNC-gesteuerte Sdgeanlage
KKS 401 mit Flachmagazin und
auftragsbezogener Abschnitt-
Sortierung zum Ségen unter-
schiedlicher Winkel und Léngen
bei hohem Durchsatz bzw. zur
Anbindung an ein rechnerge-
stevertes Lagersystem. Quer-
schnittsabhéngige Optimierung
des Ségeblativorschubes.
Stufenlose Schnittgeschwindig-
keit. Verénderung der Séige-
blattposition je nach Material-
breite. Schnitthub-Optimie-
rung. Einstellung der vorderen
Backe des Abschnittgreifers je
nach Schnittwinkel Gber zuséitz-
liche NC-Achse.

Programm-Erstellung im Biro am Host-Rechner iber Schnittstelle.



Ubersichtlicher Maskenauf-
bou, Bedienhilfen, einblend-
bore Tobellen und Hinweise
sowie graphische
Darstellungen ereichtern
die Programmierung.

KKS 401 H/CNC. Halboufomatische
Universalsiigs mit Bildschirm-Anzeige.
FuBschalter zur Befitigung der Schutzhaube.
Tufuhrrollenbahn T4 mit Materiolloger.
Lingenanschlog L46 CNC.

AUFTRAGSNUMMER :DREHPLATTE 123456789

. | —— Bezeichnung —
Profil

Vierkantrohr 35x35x2 |
2 || Vierkantrohr B8x38x3

Vierkantrohr 95x48x4 |

Flach 58xB |

Flach 98x18

Flach 25x4

Flach 25x4

Flach 25x4

Sonderprofil KZZ

Sonderprofil L17

Fi=Hilfe F2=Sigen F3=Bez./Profil

Bedienergefihrie CNC-Steue-
rung mit Multiprozessor und
zusétzlichem PC. 20-MB-Fest-
platte. Alphanumerische Tast-
atur. 9-Zoll-Bildschirm. Zahlrei-
che Bedienhilfen. Diagnose-
System. Auftrags- und Teile-
nummer programmierbar.
Sortierprogramm zur Stabopti-
mierung und Reststiick-Mini-
mierung.
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F4=Iststz.~}8 FiB=Feld léschen Esc=Zuriick

Schnittstellen fir den DNC-
Betrieb bzw. die Anbindung
an einen Host-Rechner.

Die Anwendersoftware UNI-
CUT bzw. OMNICUT ermég-
licht eine Auftragsverwaltung,
die Speicherung von Standard-
Teilen sowie zahlreiche weitere

Funktionen.

Lingenanschlog L 44 CNC mit Abfuhrrallenbahin
System T4. Autom. Positienierung nach Vorwohl.

Steverschrank zu L46 CNC bei Maschinen
ohne MULTICOM-Steusrung.



MAGAZINE ZUR
MATERIAL-
VORLAGERUNG.

Handgesteuertes oder automa-
tisches Flachmagazin firr unter-
schiedliche Materialabmessun-
gen mit variablen FachgréBen.
Einzel- und Mehrfachbelegung
pro Fach. Vorne angebautes
Restelager fur handgesteuverte
oder automatische Ricklage-
rung von léngeren Reststicken.

Schrégmagazin oder Bundma-
gazin mit automatischer Stab-
vereinzelung fur Massen-
schnitte. Fir Rund- und Vier-
kantmaterial einsetzbar. Zen-
tralverstellung fir kurze Um-
rustzeiten bei Materialwechsel.

Unterschiedliche Magazintie-
fen und -léngen nach Bedarf.
Automatische Restléngenerken-
nung Uber Initiatoren. Ein-
schwenkbarer Anschnittan-

- schlag bei automatischem
Magazin, Anschnittldnge vor-
wiéhlbar.

Flachmagazin mit
Tufuhrrollenbahn und
Resteloger.

Flachmagazin fir obar-
flichenempfindliches
Materiol und Abrast-
vorrichtung zur Mehrfach-
belegung der Magozinfdcher.

Magazin zur Vorlagerung und Vereinzelung
von Materialbunden.




Lagersystam FLEXISTORE mit
Anbindungsmiglichkeit for KKS 401 CNC.

Einlogerstation mit Vorlagermagozin, ' Bedienpult mit eingebautem Logerverwaltungsrechner und System-Drucker.
automatischer Stabléngenmessung und Zusatz-Terminal.

Baukasten-System fir Einzel- L alt h it
RECHNERGESTEUERTE  Sojcigiorentuime.  Loomenclnonscin

stab- und Kassettenlagerung.

SAG EZELLE Bauhohe bis 8500 mm. Anbin-  zur Auftragsoptimierung und

dung eines oder mehrerer Bestandsfihrung.
MIT LAG E RSYSTEM. CNC-Sageautomaten sowie
Beschickung weiterer Sdgema-
schinen. Optimale Lagerdichte
durch Kompaktbauweise sowie
unterschiedliche Fachhhen
und -breiten.




Modell KKS 401 H KKS 401 NA
e 400 425 400 425
OO | 90° 130 140 130 140
1 | o 120 130 120 130
—— | 90°| 250x40 265 x 40 240 x 50 240 x 70
45° | 170x50 180 x 40 170 x 50 180 x 40
90° | 200x75 220x80 | 200x75 | 220x80 | Alternativzu der Baureihe
[ 45° 160 x 65 160 x 80 160 x 65 160 x 80 KKS 401 bieten wir die Modelle
KST 400 und KKS 400 E fur
E 45° 120x 55 120x 55 120 x 55 120 x 55 Einzelschnitte und Kleinserien
sowie die Baureihe RKS 4_50 fur
| 30°| 130x20 | 140x15 | 130x20 | 140x15 | ausschlieBlich rechiwinklige
Schnitte an.
UNSER LIEFERPROGRAMM:

HANS KALTENBACH MASCHINENFABRIK GMBH + CO. - POSTFACH 1740 - D-7850 LORRACH

KALTENEACH
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Universalsdgen. Sigeblatt-Durchmesser
400-1400 mm. Mit und ohne Schriig-
schnitteinrichtung.

Hochleistungs-Siigeautomaten. HSS-
und Hartmetall-Sagebldtter. Mit und
ohne CNC-Steverung.

Siigen fiir NE-Metalle. Von der Hand-
hebelsige bis zu Komplettanlagen
fir StrangguBbolzen.

Stigen fiir Stahlbauprofile und CNC-
gesteuerte Bearbeitungslinien.
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